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L'attuale Capitolato, di complessive pagine 46, inclusa la copertina e la presente, si compone
di:
= Parte I: Foglio delle Condizioni revisione n. 1 del 09/04/2013 (tot@agine 8);
» Parte II: - Specifiche Tecniche revisione n. 1 del 05/04/2013 (totale’pagine 6);
- Schede tecniche materiali revisione 0 del marzo zfﬁ%gotale pagine 23)
- Specifiche Salute e sicurezza revisione 0 del 04/0%13 (totale pagine 9)
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I.1) — OGGETTO DELL'APPALTO

Costituisce oggetto dell’appalto I'approvvigionamento annuale di tubazioni e pezzi speciali in
ghisa sferoidale. Le caratteristiche dei materiali sono riportate nelle Specifiche Tecniche
costituenti la seconda parte del presente Capitolato Speciale d’Appalto. @

CIG: 5078286E2A o

I.2) — AMMONTARE E DURATA DELL'APPALTO 0&9

L'ammontare dell’appalto resta fissato in ~992.690,60 (euro
i

cinquecentonovantaduemilaseicentonovanta/60) oltre IVA cosi su
- Tubazioni in ghisa sferoidale € 377.078,58 (trecentose;;a@temiIasettantotto/58) oltre

iva; \x
- Pezzi speciali in ghisa sferoidale € 215.612,02 (duecer@ dicimilaseicentododici/02) oltre

iva
Non sono previsti costi per la sicurezza relativi ai r@@interferenza; gli oneri annuali della
sicurezza inclusi sono, altresi, stimati in euro zero. &

La durata dell’appalto resta fissata in 12 (dod esi naturali e consecutivi dalla data di
stipula del contratto e comunque fino all'esauriments dell'importo contrattuale. I prezzi unitari,

determinati dalle risultanze di gara, con I'ap ione della percentuale di sconto offerto, sono
assunti fissi ed immutabili per tutta la dur I'appalto e compensativi di tutti gli oneri e le
prestazioni descritti, compresi tasse, i te, spese generali e utili dimpresa.

I quantitativi di materiali potranno var di un quinto, in piu o in meno; conseguentemente
anche l'importo del contratto potra @ la stessa oscillazione, in quanto esso € determinato
dalla moltiplicazione delle suddette—quantita per il prezzo unitario risultante dagli esiti di gara,
senza che l'aggiudicatario po ‘% e motivo per chiedere ulteriori compensi o indennizzi

)
vari.
I.3) — NORMATIVA DI RI%ENTO

1.3.1) — NORME, LEGGI E REGOLAMENTI

L'appalto & soggetto ¢ atta osservanza di tutte le leggi, decreti e regolamenti, circolari,
ordinanze, ecc. che{possono interessare direttamente o indirettamente lo svolgimento del
servizio, restando Ecpre: samente convenuto che, anche se tali norme o disposizioni dovessero
arrecare oneri ‘€fo)limitazioni nell’esecuzione delle prestazioni, |'appaltatore non potra
accampare alcu 'tto o ragione contro I’ABC Napoli Azienda Speciale.

Le principali norme di riferimento del presente appalto, oltre alle prescrizioni contenute in
questo Foglio delle Condizioni, sono quelle pertinenti del Codice Civile e quelle relative ai
pubblici appalti in genere, in quanto applicabili.

Completano, il predetto orizzonte normativo, le disposizioni riportate nelle Specifiche Tecniche,
di cui alla parte seconda del presente Capitolato, ivi incluse quelle di assicurazione qualita.

Si chiarisce, in particolare, che i prodotti di cui al presente appalto, originari di Paesi terzi, hon
potranno superare il 50% del valore totale dei prodotti da approvvigionare a cui il presente
capitolato speciale si riferisce, ai sensi dell'art. 234, comma 2 del D.Lgs. n. 163/06 che
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recepisce il regolamento (CEE) n. 2913/92 del 12 Ottobre 1992.

L'assunzione delle attivita di cui al presente Capitolato Speciale di Appalto implica, da parte
dell’appaltatore, la conoscenza e |'osservanza di tutte le norme generali e particolari che le

regolano.
L'appaltatore assume, altresi, la responsabilita del rispetto delle sudder@»g;me da parte del
personale impiegato nello svolgimento delle attivita di cui al presente %{;Igo.

&

Il prezzo di contratto comprende e compensa gli oneri conseguen% sservanza di dette
legqi, decreti, regolamenti, circolari ed ordinanze. 0 &
Speciale d’Appalto, dal

rinvia alle norme di cui al
i

Per tutto quanto non espressamente previsto dal presente Capito
Bando di gara, dal Disciplinare di gara e dal contratto di a@pa@'
ili

codice civile e della disciplina dei pubblici appalti in quanto%%>

I1.4) — SUBAPPALTO Q

Per la particolarita delle attivita oggetto del presente to Speciale d’Appalto, & vietato il
subappalto ovvero la cessione delle attivita, a qualsi lo e sotto qualunque forma, anche
parziale o temporanea. L'eventuale inottemperahgza ~alla predetta clausola determina la
risoluzione contrattuale in danno deII’appaItator@j onseguente addebito di ogni possibile
maggior onere causato all’ABC Napoli Azienda e.

1.5) — ONERI A CARICO DELL’APPALTA@
1.5.1) — CAUZIONE
a) Costituzione della cauzione - svinc

tratto di appalto I'aggiudicatario deve costituire una
[13-del D.Lgs. 163/2006 e ss.mm.ii.

Per accedere alla sottoscrizione de
cauzione definitiva ai sensi dell’g

La cauzione definitivaxviene prestata a copertura del mancato od inesatto adempimento di
tutte le obbligaziel contratto e del risarcimento dei danni derivanti dall’'eventuale
inadempimento obbligazioni stesse, nonché a garanzia del rimborso delle somme pagate
in piu aII’appae rispetto alle risultanze della liquidazione finale, salva, comunque, la
risarcibilita del maggior danno.

L’ABC Napoli Azienda Speciale ha il diritto di valersi della cauzione per I'eventuale maggiore
spesa sostenuta per il completamento della fornitura nel caso di risoluzione del contratto
disposta in danno dell’appaltatore. L’ABC Napoli Azienda Speciale ha, inoltre, il diritto di valersi
della cauzione per provvedere al pagamento di quanto dovuto dall'appaltatore per le
inadempienze derivanti dall'inosservanza di norme e prescrizioni dei contratti collettivi, delle
leggi e dei regolamenti sulla tutela, protezione, assicurazione, assistenza e sicurezza fisica dei
lavoratori comunque impiegati nell’esecuzione dell’appalto.
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Lo svincolo o la liberazione della cauzione definitiva si effettuera in base a quanto stabilito alla
successiva lettera ¢) del presente articolo.

b) Adeguamento della cauzione - Prelevamenti ed integrazione della cauzione

Nel caso in cui dovesse essere utilizzata parte della cauzione prestata C Napoli Azienda
Speciale € autorizzata a compiere tutte le formalita all'uopo occorrentl@qﬁyora a tale fine,
dovesse richiedersi il consenso dell’appaltatore, questo si intende preventivamente prestato,
nel senso pit ampio, per il semplice fatto dell’accettazione dell’ appal?%

Ove, per qualsiasi causa o motivo, la cauzione fosse stata ridotta p@rmale incameramento,
I'appaltatore sara tenuto a reintegrarla nel termine di 15 ( ci) giorni dall'avviso di
incameramento; in mancanza, per il semplice fatto dell made@nto, senza pregiudizio del
ristoro di ogni maggiore danno e interessi, I’ABC Napoli Speciale potra rescindere il
contratto, con Iincameramento della parte residuale della @

c) Restituzione della cauzione

La cauzione definitiva potra essere progresswamente\ ata nei termini previsti dal comma
3 dell’art. 113 del D.Lgs. 163/2006 e ss.mm.ii &

1.5.2) — ONERI CONTRATTUALI E FISCALI

Sono a carico dell’appaltatore tutte le spese co%%g;se all'appalto, cosi come restano a sua cura
€ a suo carico, senza alcun diritto a rivals i gli oneri relativi, compresi quelli fiscali di
qualsiasi genere e natura, fatta eccezion sola IVA, che resta a carico dell’ABC Napoli
Azienda Speciale.

L'appaltatore si obbliga all'applicazione delle disposizioni legislative e regolamentari vigenti in
materia di sicurezza, di assicuraziofie, di condizioni di lavoro e previdenza e assistenza in

vigore, assumendo a suo caric oneri relativi.
In caso di mancato soddisfaci , da parte dell'appaltatore, di uno qualsiasi degli oneri di
cui al presente articolo, I'’AB i Azienda Speciale potra operare le necessarie ritenute sulle

somme ad esso spettanti.

L'appaltatore si impegna, qualora dovessero intervenire mutamenti circa i propri organi
societari nonché dei requisiti dichiarati, a darne comunicazione immediata all’ABC Napoli
Azienda Speciale, in mancanza, il contratto di appalto potra essere risolto a discrezione
insindacabile di ABC Napoli Azienda Speciale, perché cosi espressamente stabilito, riservandosi
I’ABC Napoli Azienda Speciale di rivalersi per gli eventuali danni subiti.

Ai sensi del D.Lgs. 196/03, l'aggiudicatario € tenuto alla piu stretta riservatezza su tutto
quanto dovesse venire a conoscenza in virtu delle attivita affidate con il presente appalto. La
diffusione o l'uso improprio di notizie e/o dati, comunque acquisite, costituira motivo di
immediata risoluzione dell’appalto, riservandosi ’ABC Napoli Azienda Speciale ogni e qualsiasi
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azione in sede istituzionale e contrattuale a difesa dei propri interessi e della propria
immagine.

L'appaltatore si obbliga a tenere sollevata I'ABC Napoli Azienda Speciale da ogni e qualsiasi
azione che dovesse essere intentata da terzi in relazione alla non corretta o mancata
esecuzione delle attivita affidate, essendo I'unico responsabile di qualsi@anno provocato a
persone e/o cose dai propri dipendenti impegnati nell’appalto. <

In caso di mancato rispetto anche di uno solo degli obblighi suddetti~}’ABC Napoli Azienda
Speciale si riservera di risolvere il contratto in danno dell’appaltatore.

Resta a carico dell’appaltatore, nel rispetto della normativa vig I'onere per la consegna
delle Certificazioni a corredo delle forniture e per la d nazione dei campioni da
sottoporre, alle prove previste dalle vigenti normative,” o laboratori riconosciuti e
certificati eventualmente indicati da ABC Napoli Azienda le; tutti gli oneri ed i danni
connessi alla mancata rispondenza alle specifiche richi cederanno ad esclusivo carico
dell'appaltatore e con riserva da parte delllABC NapeliiAzienda Speciale di sospendere i
pagamenti per la concorrenza dell'importo presunto@@anatoria degli stessi.

E' compresa, altresi, negli oneri a carico della Societa“la messa a disposizione, su richiesta
specifica dell’ABC Napoli Azienda Speciale, di id aree di stoccaggio merce per la quantita
totale o parziale delle forniture previste nell’a fid s\-'- to.

E’' compresa, altresi, negli oneri a carico de l@leta la consegna presso il magazzino di ABC
Napoli Azienda Speciale sito in via Nazi e Puglie (adiacenza civico 296) 80026 Casoria
(NA), comprensiva dello scarico a @p i pezzi speciali in ghisa sferoidale e, per le

tubazioni, la Societa dovra eseguire an le attivita di stoccaggio presso lo stesso Magazzino.

Per gli altri oneri fin qui non trascri rinvia alle Specifiche Tecniche costituenti la seconda
parte del presente Capitolato ento previsto dal contratto di appalto.

1.6) — PERSONALE
1.6.1) — ASSUNZIONE E TTAMENTO

Per I'assunzione ed il tratta
vigenti disposizioni Ieg| ative

ento del proprio personale, |'appaltatore dovra osservare tutte le
e regolamentari.

I relativi oneri non
offerto in sede di
personale.

nno titolo ad ulteriori compensi all’appaltatore, in quanto il prezzo
"‘h anche comprensivo di tutte le spese, sia dirette che indirette, per |l

L'appaltatore si liga ad applicare, nei confronti dei propri dipendenti, condizioni economiche

e normative non inferiori a quelle risultanti dai contratti collettivi di lavoro, applicabili in
considerazione del settore economico di appartenenza, nel rispetto delle vigenti disposizioni di
legge; esso &, altresi, obbligato ad osservare le norme e le prescrizioni delle leggi e dei
regolamenti sulla tutela, protezione, assicurazione ed assistenza dei lavoratori.

1.6.2) — SICUREZZA DEI LAVORATORI

L'appaltatore, prima dellinizio delle attivita, consegna all’ABC Napoli Azienda Speciale il proprio
Documento Valutazione Rischi di cui al D.Lgs. 81/08.
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Qualora il Responsabile del contratto riscontri, nei propri controlli, ripetute o gravi violazioni
sulla sicurezza, previa formale costituzione in mora dell'interessato, potra procedere alla
risoluzione del contratto in danno dell’appaltatore.

Quanto sopra, nel rispetto di tutte le altre disposizioni legislative e regolamentari vigenti in
materia di sicurezza e igiene nei luoghi di lavoro.

o
1.7) — ORDINI ATTUATIVI E TEMPI DI CONSEGNA %

&
1.7.1) — ORDINI ATTUATIVI \
Al fine di dare corso alle forniture di che trattasi, ’'ABC Napoli da Speciale provvedera,
attraverso il Responsabile di Contratto, ad inoltrare appositi ordi uativi definendo di volta
in volta la tipologia delle tubazioni e/o dei pezzi special i a sferoidale ed il relativo

quantitativo da consegnare, nonché le modalita di recapit% , con controlli specifici I’'ABC
Napoli Azienda Speciale provvedera alla verifica della ris za della quantita indicata nei
D.D.T. con quella effettivamente consegnata, richiedend@icorrente, il preventivo riscontro
in contraddittorio delle quantita fornite e riservandgsi n riconoscere le eventuali quantita
fornite in eccesso. Ove in fase di controllo I’ABC Napéli-Aziénda Speciale riscontrasse difformita
del materiale fornito con quello richiesto, I'appa tatore provvedera a sua cura e spese
all'allontanamento dello stesso senza per questo diritto ad alcun compenso o rimborso.
1.7.2) — TEMPI DI CONSEGNA

L'appaltatore, per tutta la durata del c o dovra garantire le consegne secondo le
tempistiche di seguito riportate in fun@g i vari diametri ordinati:

| DN200:

i relativi prodotti dovranno essere Q:gnati, al massimo entro 5 (cinque) giorni naturali e
consecutivi dall'emissione dell’a @o ordine attuativo a cura del Responsabile di Contratto,
tatividvi dettagliati.

secondo le modalita ed i quanti
"DN300 al DN500:

i relativi prodotti dovrann e.%ére consegnati, al massimo entro 15 (quindici) giorni naturali e
consecutivi dall’'emissio IIQapposito ordine attuativo a cura del Responsabile di Contratto,
secondo le modalita edd ntitativi ivi dettagliati.

ciali dal DN600 al DN1000:

i relativi prodotti ranno essere consegnati, al massimo entro 30 (trenta) giorni naturali e
consecutivi dal issione dell’apposito ordine attuativo a cura del Responsabile di Contratto,
secondo le modalita ed i quantitativi ivi dettagliati.

1.8) — CORRISPETTIVO PER LA FORNITURA
1.8.1) — PREZZO CONTRATTUALE

Le forniture in appalto saranno contabilizzate applicando i prezzi unitari, del listino prezzi
unitari, determinati dall’applicazione del ribasso offerto in sede di gara, ai quantitativi, di volta
in volta ordinati e consegnati, rispettivamente di tubazioni e pezzi speciali.

- Per tubazioni e pezzi speciali dal DN

- Per tubazioni e pezzi speci ke

- Per tubazioni e pez

Detto elenco prezzi ribassato, comprende ogni prestazione di opera occorrente per dare
compiuto la fornitura in piena rispondenza alle prescrizioni tutte contemplate nel presente
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Capitolato Speciale di Appalto, comprensivo delle Specifiche tecniche e di quanto riportato nel
contratto.

Il suddetto listino prezzi unitari, comprensivo dello sconto offerto in sede di gara, restera
invariato per tutta la durata del contratto. @

1.8.2) — MODALITA’ E TEMPI PER IL PAGAMENTO 5

La contabilizzazione delle forniture eseguite dall’appaltatore saréoﬁfé\t\ttgata in relazione ai
singoli ordini attuativi relativamente al materiale effettivamente conse&@ .

L'appaltatore sara autorizzato ad emettere fattura dal Respons di Contratto per conto
dell’ABC Napoli Azienda Speciale, solo se saranno stati soddisfatti empimenti prescritti.

Nelle fatture dovra essere riportato, oltre al numero dell’s attuativo, il riferimento dei
D.D.T. con i quali & stato consegnato il materiale.

Le fatture saranno pagate nel termine di 30 (trenta) @@data fattura fine mese, previa
acquisizione di DURC regolare dell’appaltatore.

‘@\ gli estremi identificativi del conto
oni relative al contratto medesimo, nel

Le fatture dovranno, altresi, riportare il codice
corrente prescelto per l'effettuazione delle tra
rispetto delle disposizioni di cui al D.Lgs. 136/

1.9) — PENALI
Gli accertamenti per I'applicazione delle p@%}gmnno eseguiti direttamente dal Responsabile
del Contratto, anche in assenza del ntante dell’Appaltatore e testimoni e senza il
bisogno di alcuna ingiunzione o diffida:

Per ogni giorno di ritardo nella co‘l , a dei materiali rispetto alla tempistica indicata nel
precedente art. 1.7.2), verra ap -f.a.s gha penale pari ad € 100,00 (euro cento/00), e fino ad
un massimo di cinque giorni d'.

Per ogni altra inadempienz 0 agli standard del servizio, cosi come prescritti e descritti
nelle Specifiche Tecniche, si agplichera una penale pari a € 100,00 (euro cento/00) per ogni
infrazione. v

Det

Alla riscossione della
mediante trattenuta

1.10) — RISOLU E DEL CONTRATTO

L’ABC Napoli Az Speciale e I'appaltatore potranno risolvere il contratto di diritto in danno
in tutti i casi previsti dal codice civile, dalla vigente legislazione sugli appalti pubblici.

e e al rimborso delle eventuali maggiori spese si procedera
atture in attesa di pagamento e con deduzione del conto finale.

L'appaltatore € tenuto alla piu stretta riservatezza su tutto quanto dovesse venire a sua
conoscenza in virtl delle attivita affidatele con il presente appalto. La diffusione o l'uso
improprio di notizie, comunque acquisite, costituira motivo di immediata risoluzione
dell’appalto, riservandosi, I'ABC Napoli Azienda Speciale, ogni e qualsiasi azione in sede
istituzionale e contrattuale a difesa dei propri interessi e della propria immagine.

L'’ABC Napoli Azienda Speciale si riserva, altresi, di risolvere il contratto, in danno
dell'appaltatore, nei seguenti casi:

CSA — Capitolato Speciale di Appalto per I'approvvigionamento di tubazioni e pezzi speciali in ghisa sferoidale. CIG:5078286E2A
Parte I — Foglio delle Condizioni.
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e laddove ABC Napoli Azienda Speciale dovesse contestare all’‘appaltatore, per cinque volte
consecutive, il fatto che le consegne non avvengano con le modalita previste nel presente
capitolato Speciale di Appalto e nelle Specifiche Tecniche;

 laddove I'appaltatore dovesse perdere la certificazione di qualita

e frode nell'esecuzione delle forniture; @o

e inadempienza accertata alle norme di legge sulla prevenzione infortuni, la sicurezza
sul lavoro e le assicurazioni obbligatorie del personale;

e qualora l'appaltatore ometta di comunicare le eventuali vfﬁ relative ai lavoratori
impegnati nell’esecuzione dell’appalto o degli organismi so

e sospensione delle consegne da parte dell’appaltatore s ﬁ% stificato motivo;

e subappalto abusivo, associazione in partecipazione, cessi anche parziale del contratto;
e non rispondenza dei materiali alle specifiche di con

e qualora lI'importo delle penali da irrogare sia su;f?e'% | 10% dell'importo contrattuale;

e nei casi di imperizia nella consegna e quando venga compromessa la sua tempestiva
esecuzione e la buona riuscita;

e negli ulteriori casi previsti dal contratto di

iva sara incamerata a titolo di penale, salvo il
zienda Speciale.

In qualsiasi caso di risoluzione, la cauzion
risarcimento del danno subito dall’ABC

All'appaltatore saranno dovuti solo importi corrispondenti ai materiali consegnati al
momento della risoluzione, in base 70 contrattuale, ma il pagamento avra luogo solo a
seguito dei conteggi definitivi, a relazione al risarcimento del danno subito dall’ABC

Napoli Azienda Speciale.

Analogamente in caso di g dempimento di ABC Napoli Azienda Speciale agli obblighi
sanciti del presente capitolato,’{'appaltatore potra risolvere il rapporto contrattuale.

1.11) — DEFINIZIONE AMMINISTRATIVA DELLE CONTROVERSIE

In caso di controversi ta stabilita 'esclusiva competenza del Foro di Napoli. E escluso il
ricorso all’arbitrato.

1.12) — TASSE E STE

Tutte le spese registrazione del contratto, cosi come quelle di bollo, i bolli, cederanno a
totale carico dell’appaltatore.

La fornitura in appalto & soggetto ad IVA e, pertanto, la registrazione del contratto avverra a
tassa fissa, ai sensi dell’art. 40 del DPR 131/86.

Ogni eventuale tassa ed imposta, non prevista a carico dell’ABC Napoli Azienda Speciale, sara
a carico dell’appaltatore.

CSA — Capitolato Speciale di Appalto per I'approvvigionamento di tubazioni e pezzi speciali in ghisa sferoidale. CIG:5078286E2A
Parte I — Foglio delle Condizioni.
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1.  SCOPO DI FORNITURA @

o
Lo scopo della fornitura consiste nell’approvvigionamento del materiale di cui all’allegata
scheda tecnica, nella quantita e tipologia indicata nella procedura di vvigionamento.

2. DOCUMENTAZIONE DI RIFERIMENTO

Oltre a tutte le Normative richiamate nell’allegata

@
SC ecnica sono applicabili:
UNI EN ISO 9001:2008; 0\
UNI EN ISO 18001:2007; \

UN EN ISO 14001:2004; @
UNI CEI EN ISO/IEC 17050-1/2010

UNI ISO 2859/2007 N @
D.M. 174 del 06/04/2004

D.Lgs. 81/08 e ss.mm.ii.

N
D.Lgs. n.163/06 é
S

3. CARATTERISTICHE DELLA FORNIT!
Le caratteristiche prestazionali e funzi rispettare per la fornitura dei prodotti sono

riportate nell'allegata scheda tecnica:
I prodotti da fornire devono conformi alle Normative e ai requisiti previsti
s

nell’allegata scheda tecnica oltre ormative riportate al precedente punto 2 e relative

alle caratteristiche del prodotto

La consegna dei prodotti avviII ad’ attivazione del contratto, secondo le date stabilite da

ABC Napoli che provvedg unicarle preventivamente a mezzo fax e/o telefono ai
recapiti indicati dal fornit atto dell’affidamento del contratto.

La consegna dei prod a avvenire esclusivamente dalle 08:00 alle 15:00 dal lunedi
al venerdi escluso i giorni festivi presso il Magazzino di ABC Napoli sito in Via Nazionale
delle Puglie (adiacenza,’civico 296) Napoli nel rispetto del tempo massimo di
approvvigionamen icato da ABC nell'ordine/contratto.

Nel caso di fa di tubazioni, la ditta fornitrice dovra eseguire anche le attivita di

stoccaggio pressg il Magazzino ABC. Il personale che eseguira le attivita di stoccaggio
dovra esserezadeguatamente formato e qualificato per lo svolgimento della specifica

attivita an ai sensi della normativa vigente in ambito salute e sicurezza sul lavoro e
I'elenco di tale personale e relativa attestazione della qualifica dovra essere comunicato
ad ABC Napoli prima dell’inizio delle attivita. Il fornitore ha I'obbligo di far esporre a tutto
il suo personale presente in ambiente di lavoro ABC Napoli un tesserino di
riconoscimento cosi come previsto dal D.Lgs. 81/08 e s.m.i. corredato di fotografia e
riportante le generalita del lavoratore e l'indicazione del datore di lavoro, nonché la data
di assunzione.

Inoltre tutte le attrezzature utilizzate dalla ditta fornitrice per lo svolgimento delle attivita
di stoccaggio (ove previste) dovranno essere correttamente mantenute e in buono stato
di efficienza. All'occorrenza (su richiesta di ABC) il fornitore dovra produrre evidenza di
tali manutenzioni. In ogni caso, per lo svolgimento delle attivita di scarico e stoccaggio
delle tubazioni dovranno essere rispettate tutte le indicazioni che ABC fornira
all'attivazione del contratto.

SSP-PGES06 R5
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I prodotti forniti dovranno essere adeguatamente identificabili con mafcature durevoli e

leggibili cosi come indicato nelle schede tecniche allegate.

I prodotti di cui alla presente specifica, originari di Paesi terzi, no tranno superare |l
50% del valore totale dei prodotti da approvvigionare cui la preseﬁ%lflca si riferisce,

ai sensi dell’art. 234, comma 2 del D.Lgs. n. 163/06 che recepisce golamento (CEE)

n. 2913/92 del 12 Ottobre 1992. @

Il fornitore dei prodotti di cui alla presente specifica dovrgl> @

,\tv di produzione dei prodotti
Se ore di accreditamento EA
DIA (0 da altro ente firmatario di
|n ambito EA/TIAF) in tale settore

1) possedere certificazione ISO 9001:2008, per le
oggetto di approvvigionamento, relativa
applicabile e rilasciata da ente accreditato A ->
accordi di mutuo riconoscimento con ACE

EA. &
O, in alternativa @

2) Possedere certificazione ISO 900 , per le attivita di commercializzazione dei
prodotti oggetto di appr0W|g| to, relativa al settore di accreditamento EA
29a e rilasciata da ente z to ACCREDIA (o da altro ente firmatario di
accordi di mutuo rlconosto con ACCREDIA in ambito EA/IAF) in tale settore
EA ed avvalersi di produttori con sistema qualita certificato ISO 9001:2008,
secondo i criteri espost|

In ogni caso (rif. punti 1 \‘Q si riserva di valutare, a proprio insindacabile giudizio,
I'effettiva attinenza tr "T- di certificazione, le attivita per le quali si richiede la
certificazione ISO 9 (produzione/commercializzazione) e il settore EA di
accreditamento dichiarato\(sia per il fornitore che per il produttore, qualora i due soggetti
non coincidano).

Inoltre, le certlflc
devono essere Yani

o
oni UNI EN ISO 9001:2008 e ss.mm.ii, come sopra dettagliate,
nute per tutta la durata dell’ordine/contratto.

4. AZIONE CON ABC NAPOLI
Il fornitofg—~deve comunicare, ad attivazione del contratto, i riferimenti per la
comunica e con ABC Napoli ed i relativi recapiti telefonici e fax

Per ABC Napoli saranno forniti, ad attivazione del contratto, i nominativi ed i recapiti
telefonici dei referenti per la fornitura.

5. DOCUMENTI DA CONSEGNARE AD ABC NAPOLI.

Il fornitore dovra consegnare ad ABC Napoli la seguente documentazione attestante la
conformita dei prodotti alle Norme, regolamenti, requisiti legislativi riportati nell’allegata
scheda tecnica e nel presente documento.

5.1 Documenti da consegnare prima dell'inizio delle attivita (prima della
stipula del contratto)

e Elenco degli operatori impiegati nella eventuale stoccaggio dei prodotti oggetto
SSP-PGES06 R5
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della fornitura e relativa formazione/qualifica (anche p ‘utilizzo delle
macchine/attrezzature necessarie). o

o Copia della/delle Certificazioni del Sistema Qualita, in italiano,tdi cui al paragrafo 3.

¢ Dichiarazione del fornitore riportante I'ubicazione e i riferin‘?%eﬂo Stabilimento
di produzione.

e Dichiarazione che, ai sensi dell'art. 234, comma 2 {gs. n.163/06 che
recepisce il regolamento (CEE) n. 2913/92 del 12 ott 2, i materiali forniti
non sono originari di Paesi terzi o, in alternativa, e@bre della parte originaria
di paesi terzi non supera il 50% del valore totale i% tti da approvvigionare.

o Certificazione di alimentarieta, in italiano, attest onformita alle disposizioni
del Decreto Ministeriale n. 174 del 06/04/2004 per arti applicabili, con evidenza

delle prove eseguite
Ne

5.2 Documenti da consegnare durante I%@ gimento delle attivita

e Elenco dei referenti e dei recapiti per Ia ~- fica fornitura.

e Tutte le variazioni intervenute rlspe @ nto comunicato al punto 5.1.

e Ad ogni consegna, copia della nta2|one attestante la conformita del
prodotto alla caratteristiche richigstecda ABC, secondo quanto specificatamente
indicato nelle allegate schede t 2. In particolare:

a Il Certificato di Prod % richiesto (rif. schede tecniche) dovra essere in
lingua italiana, filas¢iato da Organismo in possesso di regolare
accreditamento ricongsciuto a livello nazionale/internazionale, rispetto alle

specifiche norme @

schede tecni
o La Dichiara%> Conformita, ove richiesta (rif. schede tecniche), dovra
essere i%geﬁy italiana, redatta dal fornitore, riportante la conformita a

tutte le n dicate nella sezione “norme progetto” delle allegate schede
tecnice e ‘strutturata secondo I'all. "A” della norma UNI CEI EN ISO/IEC

6. PROVE -
1a controlli di corrispondenza in accettazione dei materiali.
Dietro com 'one di ABC, il fornitore si impegna a sostituire, nei tempi previsti per
) mento (rif. ordine/contratto) eventuali prodotti che, a valle di tali controlli
di corrispondenza, dovessero risultare non conformi alle presenti specifiche.
Inoltre ABC Napoli si riserva la facolta di sottoporre o far sottoporre a Prove/ Collaudi
una parte delle unita di prodotto costituenti il singolo lotto di fornitura/consegna al fine di
accertarne la rispondenza delle caratteristiche costruttive a quanto riportato nelle schede
tecniche poste a base dell’affidamento. Le Prove/ Collaudi, che potranno effettuarsi
presso le strutture a tal uopo destinate dall’Azienda costruttrice, o presso idoneo
laboratorio di prova, di gradimento di ABC Napoli e munito di attestato di accreditamento
ACCREDIA in relazione alle specifiche prove da eseguire, interesseranno un numero di
unita di prodotto pari a quello previsto nella Norma UNI ISO 2859-1/2007. Le unita di
prodotto da sottoporre a Prove/ Collaudi saranno scelte a discrezione dei delegati di ABC
Napoli tra quelle costituenti il lotto di fornitura/consegna e gli stessi delegati saranno
presenti all'esecuzione delle prove.
SSP-PGES06 R5
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In base all’'esito delle prove/collaudi, ABC si riserva di poter rifiuta@tgero lotto di

consegna. &j

o
In particolare, si riporta di seguito la numerosita del campim&zhe potra essere
sottoposto a prova/collaudo (in funzione della numerosita d ¢ di consegna) e il
corrispondente numero massimo di unita Non conformi (a va @ prove/collaudi) al di
sopra del quale l'intero lotto di consegna non sara accettatm@

| nveost ueione. | N
(RiF.Tou.D.M. comepa | ME P°T':205ijERE® STOA | InTERo LOTTO DI
ORDINE) K CONSEGNA
da 16 a 25 I 0
da 26 a 50 (22 0
da 51 a 90 24 0
da 91 a 150 R 0
da 151 a 280 SN 28 0
da 281 a 500 ) 32 0
da 501 a 1200 RN 50 1
da 1201 a 3200 ) 80 3
da 3201 a 10000\ 125 5
da 10001 a 35000 200 10
Resta inteso quanto e%gV
- ogni unijta conforme trovata durante il collaudo dovra essere sostituita nei
tempi i da contratto, nonostante che il lotto sia stato eventualmente
accet

0 non accettato non pud essere ripresentato e dovra essere sostituito nei
revisti da contratto.

Sono a carico dell’Azienda fornitrice, infine, tutti i costi relativi all’esecuzione delle Prove/
Collaudi, secondo le modalita ed i tempi sopra riportati, comprese le spese di viaggio e
soggiorno del personale di ABC Napoli incaricato (due persone al massimo).

7. NON CONFORMITA

L’ABC Napoli, nel caso di riscontro di non conformita rispetto a quanto riportato nelle
presenti specifiche tecniche emettera nei confronti dell’Azienda fornitrice apposita nota
di non conformita.

L’Azienda fornitrice & tenuta a comunicare ad ABC Napoli le modalita ed i tempi per la
risoluzione della non conformita rilevata, che comunque dovra essere risolta entro 14
(quattordici) giorni dal ricevimento, da parte dell’Azienda fornitrice stessa, della nota di

SSP-PGES06 R5
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non conformita suindicata.

Qualora la NC derivi da esito negativo di prove/controlli/collaudi, la so%tituzione del
materiale dovra avvenire entro i tempi fissati da contratto.

L’ABC Napoli si riserva di richiedere idonee azioni correttive per e\ﬁ% | ripetersi della
non conformita.

8. ALLEGATI
Scheda tecnica di prodotto

Specifiche di salute e sicurezza per attivita di s
O Informazioni su modalita di accesso al Magaz

SSP-PGES06 R5
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SCHEDA TECNICA scueon TUGS
a c TUBO IN GHISA SFEROIDALE
dal DN 80 al DN 2000
‘ ELABORAZIONE ‘ DT/IN/PI VERIFICA gg:?s APPROVAZIONE DG/DT

l

PARTE | - AREA PROCUREMENT

|DISEGNO TECNICO DN 80 - DN 1200

|DISEGNO TECNICO DN 1400 — DN 2000

[

o8

]

[DEScrizioNE

ITUBO GHISA SFEROIDALE DAL DN 80 AL DN 2000

[MATERIALI

[ "~° [DEScrizioneE [MATERIALE [ N [DEscrizionNE ((7 O [MATERIALE
| m [corpo |GHISA SFEROIDALE | = |RIVESTIMENTO ES}ER\W |zinco + ALLUMINIO
| ™ |RIVESTIMENTO INTERNO |MALTA DI CEMENTO D’ALTO FORNO | n |ANELLO DI TENU{K |EPDM
| ™ |VERNICE DI FINITURA ESTERNA |EPOSSIDICA DI COLORE RAL 5015 di spessore minimo 70 ym |
|CARATTERISTICHE DIMENSIONALI
‘ DN ‘ Lu ‘ CLASSE ’ e MIN ‘ @DE | Q{& ‘ P MIN | oDi ’ PESO (teorico min.)
mm metri mm mm mm mm Kg/m
| 80 | 6.00 | C40 | 3.0 | 98 | | 20 | 101.0 | 13.000
| 100 | 6.00 | C40 | 3.0 | 18 o () | 92 | 121.0 | 15.900
| 125 | 6.00 | C40 | 3.0 | 144 @\I\ | 95 | 147.0 | 19.600
| 150 | 6.00 | C40 | 3.0 | 170 | 98 | 173.0 | 24100
| 200 | 6.00 | C40 | 3.1 | 222 (TN | 104 | 225.0 | 33.800
| 250 | 6.00 | C40 | 3.9 | 272 | | 104 | 277.0 | 46.200
| 300 | 6.00 | C40 | 4.6 | 326 | | 105 | 329.0 | 56.100
| 350 | 6.00 | C30 | 4.7 R:5) | | 108 | 381.0 | 67.900
| 400 | 6.00 | C30 | a8 | < w2e | | 110 | 4320 [ 79300
| 450 | 6.00 | C30 | 5.1 /T)) \480 | | 113 | 483.0 | 93.700
| 500 | 6.00 | C30 | 56 A/ 532 | | 115 | 535.0 | 106.900
| 600 | 6.00 | C30 | 67 [V 635 | | 120 | 638.0 | 149100
| 700 | 6.00 | c25 | 68\\_)) 738 | | 145 | 741.0 | 203,800
| 800 | 6.00 | c25 | N?S\\ | 842 | | 145 | 845.0 | 256,300
| 900 | 6.00 | C25 NN 945 | | 145 | 948.0 | 313,900
| 1000 | 6.00 | C25 93 | 1048 | | 155 | 10510 | 374,800
| 1100 | 6.00 | c25 /\+6.2 | 1152 | | 165 | 11550 | 395372
| 1200 | 6.00 | c25 11.1 | 1255 | | 245 | 12580 | 461,319
| 1400 | 6.00 | C25- \\ | 12.9 | 1462 | | 245 | 14650 | 634,333
| 1500 | 8,15 | & | 13.9 | 1565 | | 265 | 15680 | 720319
| 1600 | 8,15 | €25 | 14.8 | 1668 | | 265 | 16710 | 807,525
| 1800 | 8,15 RN | 16.6 | 1875 | | 275 | 18780 | 995,055
| 2000 | 8,15 KWs | 18.4 | 2082 | | 290 | 20850 | 1210,037
|
|NORME DI RIFERIMENTO
| NORMA PROGETTO |UNI EN 545/2010 IS0 2531/2009 |un1 916312010 |UNI EN 681-1/2006 [---

GUARNIZION! [UNI EN 681-1/2006 |

CHISA SFEROIDALE [UNI EN 1563/2012 |

DOCUMENTAZIONE A

CORREDO DELLA |CERTIFICATO DI PRODOTTO Al SENSI DELLE NORME INDICATE NELLA SEZIONE “NORMA DI PROGETTO”

FORNITURA

ST TUGS

PAGINA 1/3

|
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SCHEDA TECNICA

scieon CUGS BB 11

a b c CURVA IN GHISA SFEROIDALE A DUE BICCHIERI 11° 15’ 60 - 1000
dal DN 60 al DN 1000
| ELABORAZIONE ‘ DT/IN/PI VERIFICA [I));;r;gls APPROVAZIONE DG/ DT
|
| PARTE | - AREA PROCUREMENT
[DISEGNO TECNICO DN 60 — DN 300 11° 15° DISEGNO TECNICO DN 350 — DN 1000 11° 15’
i

o8
@Dl

|DESCRIzIONE

|CURVA IN GHISA MALLEABILE A DUE BICCHIERI A 11° 15 DAL DN 60 AL DN 1000

[MATERIALI >/
[ ~o ' [DEscRiziONE [MATERIALE N° (PESQRIONE [MATERIALE
| w |coreo |GHISA SFEROIDALE u STIMENTO ESTERNO |zinco + ALLUMINIO

| m  |RIVESTIMENTO INTERNO

|
|
[MALTA DI CEMENTO D'ALTOFORNO [ (™ ")

| = |VERNICE DI FINITURA ESTERNA

|EPOSSIDICA DI COLORE RAL 5015 di spessofe miima 70 um

|CARATTERISTICHE DIMENSIONALI 60 - 300

| DN ‘ Lu | P MIN &/@ DI | e MIN | PESO (teorico minimo)
mm mm mm o mm mm kg

| 60 | 25 | 81— | 80 | 7.0 | 83.60

| 80 | 30 | % ) | 101 | 7.0 | 107.00

| 100 | 30 | 927 | 121 | 7.2 | 112.00

| 150 | 40 | (98 | 173 | 7.8 | 154.00

| 200 | 45 | N | 225 | 8.4 | 211.80

[ 250 [ 55 NN | 277 | 9.0 [ 329.30

| 300 | 55 N 105 | 329 | 9.6 | 430.90

|CARATTERISTICHE DIMENSIONALI 350 - 1000 <\

| DN ‘ Lu P MIN | DI | e MIN | PESO (teorico minimo)
mm mm mm mm mm kg

| 350 | 60 108 | 381 | 10.2 | 640.50

[ 400 [ 65 T 110 | 432 | 10.8 [ 924.30

| 500 | 75—\ | 115 | 535 | 12.0 | 982.90

| 600 | 85 | 120 | 638 | 13.2 | 1222.80

[ 700 [ N | 145 | 741 | 14.4 [ -

| 800 | N | 145 | 845 | 15.6 | -

| 900 | g0 | 145 | 948 | 16.8 | -

| 1000 | 130 | 155 | 1051 | 18.0 | -

|NORME DI RIFERIMENTO

| NORMA PROGETTO |UNI EN 545/2010 [Is0 2531/2009 |uNI 9163/2010 |

GUARNIZIONI [UNI EN 681-1/2006

I

DOCUMENTAZIONE A
CORREDO DELLA FORNITURA

| GHISA SFEROIDALE IUNl EN 1563/2012

|CERTIFICATO DI PRODOTTO Al SENSI DELLE NORME INDICATE NELLA SEZIONE “NORMA DI PROGETTO”

ST CUGS BB 11

PAGINA 1/2

REV 0 DEL MARZO 2013




dal DN 60 al DN 1000

DT/IN
ELABORAZIONE ‘ DT/IN/PI VERIFICA DG/QS APPROVAZIONE DG/ DT

SCHEDA TECNICA scueon CUGS BB 22
a c CURVA IN GHISA SFEROIDALE A DUE BICCHIERI 22° 30’ 60 - 1000

| PARTE | - AREA PROCUREMENT

|DISEGNO TECNICO DN 60 — DN 300 22° 30’ DISEGNO TECNICO DN 350 — DN 1000 22° 30’

\

(o]

2B

[DESCRIZIONE

|CURVA A DUE BICCHIERI A 22° 30" DAL DN 60 AL DN 1000

[MATERIALI

[ N° [[DEscRizionE [MATERIALE [N |DES({‘(§®®\NE [MATERIALE

| w [corpo |GHISA SFEROIDALE | m ﬂfpg\ésiwgmo ESTERNO |ziNco + ALLUMINIO

| m  |RIVESTIMENTO INTERNO |MALTA DI CEMENTO D’ALTO FORNO | &Q [

| ] |VERNICE DI FINITURA ESTERNA |EPOSSIDICA DI COLORE RAL 5015 di spessore mini o%lm

[CARATTERISTICHE DIMENSIONALI 60 - 300 ~ )

| DN ‘ Lu | P MIN DI | e MIN | PESO (teorico minimo)
mm mm mm mm mm kg

| 60 | 35 | 87 (@ 80 | 7.0 | 11.20

[ 80 [ 40 | 0 (N 101 | 7.0 [ 15.40

| 100 | 50 | 92\ | 121 | 7.2 | 14.00

| 150 | 60 | % _// | 147 | 7.8 | 19.60

[ 200 [ 70 | 1080 | 173 | 8.4 [ 26.90

| 250 | 80 | ((102)) | 225 | 9.0 | 39.60

| 300 | 20 | N\ | 277 | 9.6 | 50.80

|CARATTERISTICHE DIMENSIONALI 350 - 1000 N \ ) )

| m ‘ rlg:] | \7]5nl:/In:N | nE)rIn | e'l\]AnLN | PESO (teo:gco minimo)

[ 350 [ 95 \7, 108 | 381 | 10.2 [ 81.50

| 400 | 110 N 110 | 432 | 10.8 | 100.30

| 500 | 130 115 | 535 | 12.0 | 137.50

| 600 | 150 120 | 638 | 13.2 | 238.10

[ 700 [ 7R | 145 | 741 | 14.4 [ 237.20

| 800 | 495 | 145 | 845 | 15.6 | 432.60

| 900 | L2200 | 145 | 948 | 16.8 | 560.40

[ 1000 [ \240 | 155 | 1051 | 18.0 [ 645.40

|NORME DI RIFERIMENTO

| NORMA PROGETTO |UNI EN 545/2010 IS0 2531/2009 |uNI 9163/2010 | |

| GUARNIZIONI |UNI EN 681-1/2006 | | | |
| GHISA SFEROIDALE [UNI EN 1563/2012 | | | |

DOCUMENTAZIONE A
CORREDO DELLA |CERTIFICATO DI PRODOTTO Al SENSI DELLE NORME INDICATE NELLA SEZIONE “NORMA DI PROGETTO”
FORNITURA

ST CUGS BB 22 PAGINA 1/2 REV 0 DEL MARZO 2013




dal DN 60 al DN 1000

DT/IN
ELABORAZIONE ‘ DT/IN/PI VERIFICA DG/QS APPROVAZIONE DG/ DT

SCHEDA TECNICA scieon CUGS BB 45
a c CURVA I IN GHISA SFEROIDALE A DUE BICCHIER 45° 60 - 1000

| PARTE | - AREA PROCUREMENT

|DISEGNO TECNICO DN 60 — DN 300 45° DISEGNO TECNICO DN 350 — DN 1000 45°

|DESCRIzIONE

|CURVA A DUE BICCHIERI A 45° DAL DN 60 AL DN 1000

[MATERIALI

[ N° |[DEscRizionE [MATERIALE [N (LDES(CQ?IZIE)}Q)E [MATERIALE

| w [corpo |GHISA SFEROIDALE | m k’l@ﬁmﬁm ESTERNO |zinco + ALLUMINIO

| m  |RIVESTIMENTO INTERNO |MALTA DI CEMENTO D'ALTO FORNO | Qj\\ [

| = |VERNICE DI FINITURA ESTERNA [EPOSSIDICA DI COLORE RAL 5015 di spessore i \‘ro);m

|CARATTERISTICHE DIMENSIONALI 60 - 300 oy \U }

| DN ‘ Lu | P MIN DI | e MIN | PESO (teorico minimo)
mm mm mm mm mm kg

| 60 | 20 | 87 (9) 80 | 7.0 | 12.30

[ 80 [ 50 | 90 J( 101 | 7.0 [ 16.10

| 100 | 60 | ) | 121 | 7.2 | 14.70

| 150 | 70 | 98/ | 173 | 7.8 | 20.70

[ 200 [ 80 | A0 | 225 | 8.4 [ 29.10

| 250 | 135 | (\104)) | 277 | 9.0 | 43.50

| 300 | 155 o (05 | 329 | 9.6 | 57.80

|CARATTERISTICHE DIMENSIONALI 350 - 1000 U )

| DN ‘ Lu P MIN | DI | e MIN | PESO (teorico minimo)
mm mm mm mm mm kg

[ 350 [ 170 108 | 381 | 10.2 [ 96.50

| 400 | 185 AN 110 | 432 | 10.8 | 120.30

| 500 | 240 & 115 | 535 | 12.0 | 210.30

| 600 | 285 | 120 | 638 | 13.2 | 296.10

| 700 | B | 145 | 741 | 14.4 | 417.20

| 800 | RN | 145 | 845 | 15.6 | 544.60

| 900 | N | 145 | 948 | 16.8 | 705.40

[ 1000 [ \460 | 155 | 1051 | 18.0 [ 835.40

|NORME DI RIFERIMENTO

| NORMA PROGETTO |UNI EN 545/2010 Is0 2531/2009 |uNI 9163/2010 | [

| GUARNIZIONI |UNI EN 681-1/2006 | | | |
| GHISA SFEROIDALE [UNI EN 1563/2012 | | | |

DOCUMENTAZIONE A
CORREDO DELLA |CERTIFICATO DI PRODOTTO Al SENSI DELLE NORME INDICATE NELLA SEZIONE “NORMA DI PROGETTO”
FORNITURA

ST CUGS BB 45 PAGINA 1/2 REV 0 DEL MARZO 2013




SCHEDA TECNICA scieon CUGS FF 11
a c CURVA IN GHISA SFEROIDALE FLANGIA-FLANGIA 11° 15 60-1000
dal DN 60 al DN 1000

DT/IN

DG/QS | APPROVAZIONE DG/ DT

| ELABORAZIONE | DT/IN/PI | VERIFICA |

| PARTE | - AREA PROCUREMENT

|DISEGNO TECNICO DN 600 - DN 1000 11° 15’ ASSIEME DN 60 — DN 1000 11° 15

K

[DEscrizioNE /\( BN

|CURVA IN GHISA SFEROIDALE FLANGIA — FLANGIA 11° 15’

[MATERIALI

[ N° [DESCRIZIONE [MATERIALE [N [DEScrIZIO [MATERIALE

| m [corpO |GHISA SFEROIDALE [ m |R|VEST||¢&QO\E§ERN0 |zINco + ALLUMINIO

| =  |RIVESTIMENTO INTERNO [MALTA DI CEMENTO D’ALTO FORNO | | //‘\\ |

| n |VERNICE DI FINITURA ESTERNA |EPOSSIDICA DI COLORE RAL 5015 di spessore minifno 7%@ }

|CARATTERISTICHE DIMENSIONALI AO

‘ 2: mLm ‘ enl\]/InLN ‘ teorr::ESm?mmo) Eﬂ mLm ‘ erg/lnI]N ‘ (teor::::ci}?nimo)
| 60 | 100 | 7.0 | 62.60 Q 450

| 65 | 105 | 7.0 | 55.40 &9 500 '

| 80 | 110 | 7.0 [ 7740 @ 600 '

| 100 | 115 | 7.2 | 70.80 & [ 700 NON PRESENTI IN NORMA
| 150 | 130 | 7.8 | 86.30 // 800 '

| 200 | 145 | 8.4 | 192. 16\ 900

| 250 | 165 | 9.0 | 305000 [ 1000

| 300 | 175 | 9.6 | 41800 ) | | | |

| 350 | 190 | 10.2 | (59800 | | | |

| 400 | 205 | 10.8 N | | | |

| NORME DI RIFERIMENTO

| NORMA PROGETTO [UNI EN 545/%}150 2531/2009 |UNI EN 1092-2/1999 | |

FLANGE [UNIEN 1092:2(1999) | | | |

|
| GHISA SFEROIDALE [UNIEN 13@2@)2 | | | |

DOCUMENTAZIONE A « "
CORREDO DELLA FORNITURA ‘CERT@DI PRODOTTO Al SENSI DELLE NORME INDICATE NELLA SEZIONE “NORMA DI PROGETTO

]
ST CUGS FF 11 PAGINA 1/2 REV 0 DEL MARZO 2013




abc

SCHEDA TECNICA
CURVA IN GHISA SFEROIDALE FLANGIA-FLANGIA 22° 30’
dal DN 60 al DN 1000

scieon CUGS FF 22
60-1000

| ELABORAZIONE | DT/IN/PI | VERIFICA

| DT/IN | DG/ DT

DG/QS APPROVAZIONE

PARTE | - AREA PROCUREMENT

|DISEGNO TECNICO DN 600 - DN 1000 22° 30’

ASSIEME DN 60 — DN 1000 22° 30’

(NS

[DEscrizionE

&

|CURVA IN GHISA SFEROIDALE FLANGIA — FLANGIA 22° 30’

[MATERIALI

[ N° [DEscRiziONE [MATERIALE

[ ne |DESCR|Z<©QE [MATERIALE

|CORPO |GHISA SFEROIDALE

| = |RivES \N¢\Q>ESTERNO |zINco + ALLUMINIO

| = |RIVESTIMENTO INTERNO

[MALTA DI CEMENTO D’ALTO FORNO |

& K& )) |

| u |VERNICE DI FINITURA ESTERNA

|EPOSSIDICA DI COLORE RAL 5015 di spessore mini 7 :\QQ

| CARATTERISTICHE DIMENSIONALI

e MIN . .
(teorico minimo)

PESO
kg

NON PRESENTI IN NORMA

~
o
o

1000

‘ Rg mLm ‘ enl\]/InLN ‘ teori’:gsm?mmo)

| 60 | 105 | 7.0 | 55.50

| 65 | 110 | 7.0 | 59.10

| 80 | 120 | 7.0 | 66.00

| 100 | 130 | 7.2 | 68.80

| 150 | 150 | 7.8 | 85.10 ¢

| 200 | 170 | 8.4 | 187.30

| 250 | 190 | 9.0 31640 )

| 300 | 210 | 9.6 | /462\@\/

| 350 | 230 | 10.2 h M

| 400 | 250 | 10.8 NG
\V;

%

| NORME DI RIFERIMENTO

| NORMA PROGETTO [UNI EN 545/2010-), [ISO 2531/2009

|UNI EN 1092-2/1999 | |

FLANGE |UNI EN 1092-219999 |

DOCUMENTAZIONE A
CORREDO DELLA FORNITURA

|
| GHISA SFEROIDALE [UNI 52@5{312912 |

‘CEWTO DI PRODOTTO Al SENSI DELLE NORME INDICATE NELLA SEZIONE “NORMA DI PROGETTO”

ST CUGS FF 22

]
PAGINA 1/2 REV 0 DEL MARZO 2013




SCHEDA TECNICA scieon CUGS FF 45
a c CURVA IN GHISA SFEROIDALE FLANGIA-FLANGIA 45° 60-1000
dal DN 60 al DN 1000

DT/IN

DG/QS | APPROVAZIONE DG/ DT

| ELABORAZIONE | DT/IN/PI | VERIFICA |

l

| PARTE | - AREA PROCUREMENT

|DISEGNO TECNICO DN 600 - DN 1000 45° ASSIEME DN 60 — DN 1000 45°

45°

» //1.'/1111/;,{ 7,

XS

[DEScRrizioNE I

|CURVA IN GHISA SFEROIDALE FLANGIA — FLANGIA 45°

[MATERIALI

[ N°[DESCRIZIONE [MATERIALE [N |DESCR|Z<®QE [MATERIALE
| m [corro |GHISA SFEROIDALE | = |RE \rw?\)f_stNo |zINco + ALLUMINIO
| m  |RIVESTIMENTO INTERNO [MALTA DI CEMENTO D’ALTO FORNO | & K& )) |
| n |VERNICE DI FINITURA ESTERNA |EPOSSIDICA DI COLORE RAL 5015 di spessore mlnl???\{u\
|CARATTERISTICHE DIMENSIONALI
‘ Ran mLm ‘ e”l\]/lrlN ‘ teor:zgsm?nlmo) @ Sg ‘ mLm ‘ elg/I”I]N ‘ teor:jcgsm?nlmo)
| 60 | 160 | 7.0 | 8.30 &9 | 450 | 350 | 1.4 | 158.00
| 65 | 165 | 7.0 | 9.30 @ | 500 | 375 | 12.0 | 197.00
| 80 | 130 | 7.0 | 10.00 | 600 | 426 | 13.2 | 289.00
| 100 | 140 | 7.2 | 1210 /7 & | 700 | 478 | 14.4 | 341.00
| 150 | 160 | 7.8 | 21.00 & | 800 | 529 | 15.6 | 452,00
| 200 | 180 | 8.4 | 31.00 | 900 | 581 | 16.8 | 587.00
| 250 | 245 | 9.0 | 4700 ) | 1000 | 632 | 18.0 | 777.00
| 300 | 275 | 9.6 | TS | | | |
| 350 | 300 | 10.2 £ 0N100.0D) | | | |
| 400 | 325 | 10.8 | \@@0 | | | |

\/
|NORME DI RIFERIMENTO O
| NORNA PROGETTO [UNI EN 545/2016 <\ISO 2531/2009 |UNIEN 1092-211999 | |

FLANGE [UNIEN 1092:2/1999) | | | |

DOCUMENTAZIONE A « »
CORREDO DELLA FORNITURA ‘CERTI@I PRODOTTO Al SENSI DELLE NORME INDICATE NELLA SEZIONE “NORMA DI PROGETTO

|
| GHISA SFEROIDALE [UNIEN 1563/2002 | | | |

]
ST CUGS FF 45 PAGINA 1/2 REV 0 DEL MARZO 2013




SCHEDA TECNICA scieon CUGS FF 90
a c CURVA IN GHISA SFEROIDALE FLANGIA-FLANGIA 90° 60-1000
dal DN 60 al DN 1000

| ELABORAZIONE | DT/IN/PI | VERIFICA |

| PARTE | - AREA PROCUREMENT
|DISEGNO TECNICO DN 600 - DN 1000 90° ASSIEME DN 60 — DN 1000 90°

DT/IN

DG/QS | APPROVAZIONE DG/ DT

90°

&

LN

|DESCRIZIONE

|CURVA IN GHISA SFEROIDALE FLANGIA — FLANGIA 90°
[MATERIALI

[ N° [DEscRiziONE [MATERIALE [ ne |DESCR|Z4QC\E\ [MATERIALE
| = [corPO |GHISA SFEROIDALE | = [RIVESTIMENTOESTERNO |zINCO + ALLUMINIO
| = |RIVESTIMENTO INTERNO [MALTA DI CEMENTO D’ALTO FORNO | & \\) / |
| n IVERNICE DI FINITURA ESTERNA IEPOSSIDICA DI COLORE RAL 5015 di spessore min{i@)ﬂ%
|CARATTERISTICHE DIMENSIONALI
‘ Rg mLm ‘ enl\]AnI'N ‘ teors:gsmcl)mmo) ‘ %U 3!;‘ ‘ mLm ‘ ermN ‘ teorzgsmc\)mmo)
| 60 | 160 | 7.0 | 8.50 | | 450 | 550 | 1.4 | -
| 65 | 165 | 7.0 | 9.60 ) | 500 | 600 | 12.0 | 24200
| 80 | 165 | 7.0 | 11.20 < | 600 | 700 | 13.2 | 359.00
| 100 | 180 | 7.2 | 13.00 /7)) | 700 | 800 | 14.4 | 564.00
| 150 | 220 | 7.8 | 23. oé\ (I | 800 | 900 | 15.6 | 78200
| 200 | 260 | 8.4 | 37.50 | 900 | 1000 | 16.8 | 1030.00
| 250 | 350 | 9.0 | 5900 )) | | 1000 | 1100 | 18.0 | 1044.00
Cae [ ae [ ss o (@w— | | | |
| 350 | 450 | 10.2 INNEIEY | | | | |
| 400 | 500 | 108 | 6350 | | | | |

Y
[NORME DI RIFERIMENTO i
| NORMA PROGETTO [UNI EN 545/2010 —|ISO 2531/2009 [UNIEN 1092-2/1999 | |

DOCUMENTAZIONE A « ”
CORREDO DELLA FORNITURA ‘CEI%@'O DI PRODOTTO Al SENSI DELLE NORME INDICATE NELLA SEZIONE “NORMA DI PROGETTO!

|
| GHISA SFEROIDALE [UNI EW;@IZ\MZ | | | |

|
FLANGE [UNIEN 1092:2/1999 | | | | %

]
ST CUGS FF 90 PAGINA 1/2 REV 0 DEL MARZO 2013




SCHEDA TECNICA screoa IMGS
a c IMBOCCO IN GHISA SFEROIDALE 60-1500
dal DN 60 al DN 1500

DT/IN
‘ ELABORAZIONE ‘ DT/IN/PI VERIFICA DG/QS APPROVAZIONE DG/DT

] PARTE | - AREA PROCUREMENT
[pIsEGNO TECNICO ASSIEME

7
%/:’?///////m ........................ - L

I @
o &
[DEscrizionE

[IMBOCCO IN GHISA SFEROIDALE DAL DN 60 AL DN 1500
[MATERIALI

[ N° |[DESCRIZIONE [MATERIALE [~ |DES% [MATERIALE

[ w [corro |GHISA SFEROIDALE | = /LRIV%{TIM?E’Q)TO ESTERNO |zinco + ALLumINO

| = |RIVESTIMENTO INTERNO |MALTA DI CEMENTO D’ALTO FORNO | k |

| =  |VERNICE DI FINITURA ESTERNA |EPOSSIDICA DI COLORE RAL 5015 di spessore min{t‘o{ﬂ i

ICARATTERISTICHE DIMENSIONALI

| w | .

9

| 60 | 345 | (200 | 7.0 | 6.0

| 80 | 350 | o\ | 7.0 | 7.9

| 100 | 360 | 215 | 7.2 | -

| 150 | 380 (L)) 225 | 7.8 | 9.8

| 200 | 400 | 230 | 8.4 | 14.6

| 250 | 420 () 240 | 9.0 | 21.0

| 300 | 440 250 | 9.6 | 27.5

| 350 | 460 N 260 | 10.2 | 58.0

| 400 | 480 NN 270 | 10.8 | 70.0

| 500 | 5200 | 290 | 12.0 | 104.0

| 600 | 560 | 310 | 13.2 | 144.0

| 700 | 600 | 330 | 14.4 | 189.0

| 800 | 660\\ | 330 | 15.6 | 239.0

| 900 | (%00 | 330 | 16.8 | 287.0

| 1000 | 500 | 330 | 18.0 | 354.0

| 1100 | 600 | 330 | 19.2 | -

| 1200 | 600 | 330 | 20.4 | -

| 1400 N 710 | 390 | 22.8 | -

| 1500 = 750 | 410 | 24.0 | -

INORME DI RIFERIMENTO

] NORMA PROGETTO |UNI EN 545/2010 [Is0 2531/2009 |[UNIEN 1092 -2/11999 | |

| FLANGE |UNI EN 1092 -2/1999 | | | |

| GHISA SFEROIDALE [UNI EN 1563/2012 | | | |

DOCUMENTAZIONE A
CORREDO DELLA |CERTIFICATO DI PRODOTTO Al SENSI DELLE NORME INDICATE NELLA SEZIONE “NORMA DI PROGETTO"

]
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SCHEDA TECNICA scieon MNGS
a c MANICOTTO IN GHISA SFEROIDALE BICCHIERE-BICCHIERE 60-1500
dal DN 60 al DN 1500

‘ ELABORAZIONE ‘ DT/IN/PI VERIFICA DT/N APPROVAZIONE DG/DT

DG/QS
|

] PARTE | - AREA PROCUREMENT
[pIsEGNO TECNICO ASSIEME

b

L

<

[DEscrizioNE

|MANICOTTO IN GHISA SFEROIDALE BICCHIERE-BICCHIERE DAL DN 60 AL DN 1500
[MATERIALI

[ N° [DESCRIZIONE [MATERIALE [~ |DESCRIZI\®N\E\ [MATERIALE

[ ' [corpo |GHISA SFEROIDALE | = /lRIV%{I’ﬁEMTO ESTERNO |ziNco + ALLUMINIO

| w  |RIVESTIMENTO INTERNO [MALTA DI CEMENTO D’ALTO FORNO | L |

| = |VERNICE DI FINITURA ESTERNA |EPOSSIDICA DI COLORE RAL 5015 di spessore miniﬁ\&\mw

ICARATTERISTICHE DIMENSIONALI

Em rI# ‘ %ﬁ?\\%)) ‘ N mN,LlN (teoriicii%imo)

9

| 60 | 155 | (7 BB | 7.0 | 12.50

| 80 | 160 | 0\@9 | 7.0 | 16.80

| 100 | 160 | 130 | 7.2 | 15.70

| 150 | 165 L)) 183 | 7.8 | 21.70

| 200 | 170 | 235 | 8.4 | 28.9

| 250 | 175 (N 288 | 9.0 | 41.90

| 300 | 180 N 340 | 9.6 | 52.40

| 350 | 185 ) 393 | 10.2 | 79.50

| 400 | 190 NS 445 | 10.8 | 96.30

| 500 | 2000~ | 550 | 12.0 | 155.50

| 600 | 210 | 655 | 13.2 | 203.10

| 700 | 220 | 760 | 14.4 | 288.20

| 800 | 23% | 865 | 15.6 | 353.60

| 900 | 240~ | 970 | 16.8 | 428.40

| 1000 | 250 | 1075 | 18.0 | 511.40

| 1100 | 260 | 1180 | 19.2 | -

| 1200 | 270 | 1285 | 20.4 | -

| 1400 = 340 | 1477 | 22.8 | -

| 1500 BN 350 | 1580 | 24.0 | -

|NORME DI RIFERIMENTO

| NORMA PROGETTO |UNI EN 545/2010 IS0 2531/2009 |UNI EN 9163/2010 | |
| GUARNIZIONI |UNI EN 681-1/2006 | | | |
] GHISA SFEROIDALE |UNI EN 1563/2012 | | I l
|

DOCUMENTAZIONE A

CORREDO DELLA FORNITURA ‘CERTIFICATO DI PRODOTTO Al SENSI DELLE NORME INDICATE NELLA SEZIONE “NORMA DI PROGETTO”

]
ST MNGS 60-1500 PAGINA 1/2 REV 0 DEL MARZO 2013




SCHEDA TECNICA scieon RDGS FF
a c RIDUZIONE IN GHISA SFEROIDALE FLANGIA-FLANGIA 80-1500
dal DN 80 al DN 1500

DT/IN
‘ ELABORAZIONE ‘ DT/IN/PI VERIFICA DG/QS APPROVAZIONE DG/DT

] PARTE | - AREA PROCUREMENT
[DIsEGNO TECNICO DN 80 - DN 1500 ASSIEME DN 80 — DN 1500

@’

[DEscrizioNE é&
|RUZIONE IN GHISA SFEROIDALE A DUE FLANGE DAL DN 80 AL DN 1500
[MATERIALI
[ N [DESCRIZIONE [MATERIALE [~ |DESCRIZIF;NE\ [MATERIALE
l n ICORPO IGHISA SFEROIDALE I n IRIVESTIW%TERNO IZINCO + ALLUMINIO
| =  |RIVESTIMENTO INTERNO [MALTA DI CEMENTO D’ALTO FORNO | | ((\\ |
| = |VERNICE DI FINITURA ESTERNA |EPOSSIDICA DI COLORE RAL 5015 di spessore mini 70\\.\m\J/
|CARATTERISTICHE DIMENSIONALI <\(< 7

O an ‘ SN ‘ o1 ‘ 2MN ‘ o )
| 80 | 60 | %gg\m 70 [ 70| ;
| 100 | 80 | /195 | 7.2 | 7.2 | 10.70
| 200 | 150 | ~\V235) | 8.4 | 7.8 | 23.50
| 250 | 200 | S 250 | 9.0 | 8.4 | 33.50
| 300 | 250 )) 265 | 9.6 | 9.0 | 44.00
| 350 | 300 290 | 10.2 | 9.6 | 67.00
| 400 | 350 X\ 305 | 108 | 10.2 | 77.00
| 500 | 400 N/ 600 | 12.0 | 10.8 | 159.00
| 600 | 500 N (\1\ 600 | 13.2 | 12.0 | 184.00
| 700 | 600 N4 600 | 14.4 | 13.2 | 317.00
| 800 | 700 — " | 600 | 15.6 | 14.4 | 410.00
| 900 | 800 | 600 | 16.8 | 15.6 | 337.00
| 1000 | 900 | 600 | 18.0 | 16.8 | 415.00
| 1100 | 1000 © | 600 | 19.2 | 18.0 | -
| 1200 | 000 | 790 | 204 | 19.2 | -
| 1400 | \_1200 | 850 | 22.8 | 20.4 | -
| 1500 | 1400 | 695 | 24.0 | 22.8 | -

|NORME DI RIFERIMENTO I
| NORMA PROGETTO [UNI EN 545/2010 IS0 2531/2009 |UNIEN 1092211999 | | ‘
FLANGE [UNIEN 1092-211999 | | | | ‘

GHISA SFEROIDALE |UNI EN 1563/2012 | | | |

DOCUMENTAZIONE A
CORREDO DELLA FORNITURA

|CERTIFICATO DI PRODOTTO Al SENSI DELLE NORME INDICATE NELLA SEZIONE “NORMA DI PROGETTO”

]
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SCHEDA TECNICA scieoa TTGS
a b c Ti A TRE BICCHIERE IN GHISA SFEROIDALE 350-600
dal DN 350 al DN 600
PN 10-16
| ELABORAZIONE | DT/N/PI | VERIFICA | DT/IN | APPROVAZIONE DG/IDT

DG/QS

| PARTE | - AREA PROCUREMENT

[DISEGNO TEGNICO
?g: J
2-0 %&9

5 <

B
oI

g

|DESCRIzIONE N
|TEE A TRE BICCHIERI IN GHISA SFEROIDALE DAL DN 350 AL DN 600 o \\) /
| = |corPo |GHISA SFEROIDALE | = (R IMENTO ESTERNO [zINco + ALLUMINIO
| ™ |RIVESTIMENTO INTERNO |MALTA DI CEMENTO D’ALTO FORNO | n Q{LLO DI TENUTA |EPDM
| 'm |VERNICE DI FINITURA ESTERNA |EPOSSIDICA DI COLORE RAL 5015 di spessore “/nimu) 0 um
|CARATTERISTICHE DIMENSIONALI S
| DN | dn | Lu ‘ P MIN | DI /Wz B ’ hu | P | di | PESO (PN 10)

mm mm mm mm S mm mm mm mm Kg
| 350 | 350 | 495 L 110 e\ 43 | 250 | 110 | 38 L 110
| 400 | 400 | 560 |12 | //zgsg\ | 5153 | 280 | 112 | 432 | 128
| 450 | 450 | 635  mss (L #8573 | 3175 | 1155 | 483 LN
| 500 | 500 | 680 | 175 B85 | 628 L 340 | 175 | 53 | 204
| 600 | 600 | 800 1325 Qt\)ﬁaa,s Y | 400 | 1325 | 638 L 292

\V/

|NORME DI RIFERIMENTO O
| NORMA PROGETTO [UNI EN 545/2040= [ISO 2531/2009 |un1 916312010 | |

GUARNIZIONE [UNI EN 681472006 | | | |

|
| GHISA SFEROIDALE [UNI Er(ﬁ\@@u | | | |

DOCUMENTAZIONE A CORREDO « ”
DELLA FORNITURA |CE@]®'® DI PRODOTTO Al SENSI DELLE NORME INDICATE NELLA SEZIONE “NORMA DI PROGETTO

ST TTGS 350-600 PAGINA 1/2 REV 0 DEL MARZO 2013




SCHEDA TECNICA scieoa TTGS
a b c Ti A TRE BICCHIERE IN GHISA SFEROIDALE 60-300
dal DN 60 al DN 300
PN 10-16
ELABORAZIONE | DT/IN /PI | VERIFICA | [?glgs | APPROVAZIONE DG/DT

| PARTE | - AREA PROCUREMENT

IDISEGNO TECNICO DN 60 — DN 300

[DESCRIZIONE

[TI ABICCHIERE GHISA SFEROIDALE DAL DN 60 AL DN 300 (SERIE B UNI EN 545/2010) V)

[MATERIALI \\/U /

[N [DESCRizIONE [MATERIALE [ N [DEscRrizioNE ((\ [MATERIALE

[ ' [corro |GHISA SFEROIDALE | = |RIVESTIMENGD E‘SI{QO [zinco + ALLUMINIO

| 'w  [RIVESTIMENTO INTERNO [MALTADICEMENTOD'ALTOFORNO | w  |ANELLO DW |EPDM

| n |VERN|CE DI FINITURA ESTERNA |EPOSS|DICA DI COLORE RAL 5015 di spessore minimo 50 pm

|CARATTERIST|CHE DIMENSIONALI N

R R
| 60 |60 | 155 . e7 | 80 | 7.0 M\T 70 |7 | 80 L 87
| 80 | &0 . 175 L 90 | 101 | /f\l\\bo L85 L 90 | 101 L2
| 100 | 60 | 155 L@ |2 W 70 | 90 87 | 80 L 119
| 100 | &0 . 165 L | 121 (g7 |70 | 8 |90 | 101 | 133
| 100 | 100 | 195 | 92 | 12((&\4:]%.2 [ 72 | 100 | 92 |12 L 149
| 150 | &0 . 180 . o8 17 (78 |70 | 120 L 90 | 101 | 182
| 150 | 100 | 200 . o8 73 (78 |72 | 125 L2 |2 | 198
| 150 | 150 | 260 (N E (78 |78 | 130 | o8 | L 270
| 200 | 80 | 180 LN 225 184 |70 | 145 L% | 101 | 257
| 200 | 100 | 200 RN |84 |72 | 150 L e |2 | 215
| 200 | 150 | 260 (e | 225 (84 |78 | 155 | o8 | L 323
| 200 | 200 . 320 | {64 | 225 |84 |84 | 160 L 104 | 225 | 407
| 250 | &0 L o1s N\ @ | art 190 |70 | 185 |90 | 101 | 420
| 250 | 100 | 5\~ 10 | ert 190 |72 | 190 L2 |12 L 413
| 250 | 150 | 265 \f) 104 | am l90 |78 | 190 . % |7 | 446
| 250 | 200 |30 | 104 | amt |90 |84 | 190 L 104 | 225 | 530
| 250 | 250 \380 | 104 | om 190 |90 | 190 | 104 | am7 | 636
| 300 |00 SENN210 | 105 | 329 L9 |72 | 220 | o2 |12 | 560
| 300 | 150 . 265 | 105 | 329 L 96 |78 | 220 | o8 |73 | 663
| 300 | 200 . 32 | 105 | 329 |96 |84 | 220 L 104 | 225 | 684
| 300 | 250 | 380 | 105 | 329 L 96 |90 | 220 | 104 | art | 834
| 300 | 300 | 440 | 105 | 329 |96 |96 | 220 | 105 | 329 | 899

INORME DI RIFERIMENTO

| NORWMA PROGETTO [UNI EN 54512010 [ISO 2531/2009 |uNI 9163/2010 | |

GUARNIZIONE |UNI EN 681-1/2006 | | | |

DOCUMENTAZIONE A CORREDO

|
| GHISA SFEROIDALE [UNIEN 1563/2012 | | | |
| DELLA FORNITURA

|CERTIFICATO DI PRODOTTO Al SENSI DELLE NORME INDICATE NELLA SEZIONE “NORMA DI PROGETTO”

[sT TTGS 60-300 | PAGINA 1/3 | REV 0 DEL MARZO 2013




SCHEDA TECNICA sceon TTGS
a b c Ti BICCHIERE-BICCHIERE-FLANGIA IN GHISA SFEROIDALE 350-600
dal DN 350 al DN 600
PN 10-16-25

ELABORAZIONE | DT/IN/PI | VERIFICA

DT/IN |

DG/QS APPROVAZIONE DG/DT

| PARTE | - AREA PROCUREMENT

|DISEGNO TECNICO

>

P Lu 4

|DESCRIzIONE

|TEE BICCHIERE — BICCHIERE — FLANGIA IN GHISA SFEROIDALE DAL DN 350 AL DN 600 \4}/

[MATERIALI

[~ [DESCRIzIONE [MATERIALE [~ [pEscrizioN® [MATERIALE

| w |coreo |GHISA SFEROIDALE [ = ]RlVESTlME@ESHE@Mo |zINco + ALLUMINIO
| '  |[RIVESTIMENTO INTERNO [MALTA DI CEMENTO D'ALTOFORNO | m |ANELLO mfﬁb |EPDM

| 'm |VERNICE DI FINITURA ESTERNA |EPOSSIDICA DI COLORE RAL 5015 di spessore minimo 70 um \ |

|CARATTERISTICHE DIMENSIONALI

PESO (teorico minimo)
Kg

DN

mm

dn

mm

FLANGE [UNIEN 1092-211999 | | |

GUARNIZIONE |UNI EN 681-1/2006 | | |

GHISA SFEROIDALE |UNI EN 1563/2012 | | |

DOCUMENTAZIONE A
CORREDO DELLA FORNITURA

| | | |

| | | | | } PN10 || PN16 ||  PN25 | PN4O
30 | e | 170 | 320 | 108 70 [ e300 | &0 | 626 |
30 | s | 185 | a5 | 108 | 270 [ 720 | 720 | 720 |
' 30 | 100 | 210 | 30 | 108 | \102 72 | | | |
' 30 | 150 | 270 | 340 | 108 | 1) |102 |78 | s70 | 70 | ss0 |
| 30 | 200 | 35 | 30 | 108 &381 102 |84 [ 910 | e09 | o924 |
| 30 | 250 | s | 30 | 1| 381|102 |90 | 1040 [ 1036 | 1065 |
| 30 | 30 | s0 | 380 | 1080 381 (102 [102 [ 1310 | 1318 | 1379 |
| a0 | s | 190 | a5 | M | 432 108 |70 | e70 | 670 | er0 |
| a0 | 100 | 210 | 360 \@o a2 108 |72 | | | |
| a0 | 10 | 20 | ap0 \ fo | 432 [108 |78 [ 1000 | 1000 | 1010 |
| a0 | 200 | 30 | 3 110 | 432|108 |84 [ 1050 | 1049 | 1064 |
| a0 | 20 | ass | 30\ | 10 | a2 |108 |90 [ 1250 | 1246 [ 1275 |
| 400 | 300 | a5 | 0@ | 110 | a2 [108 |96 | 130 | 137 | 1373 |
| 400 | 400 | 560 g 10 | 432|108 |108 | 1620 | 1660 | 1750 |
| 500 | 200 | 21503y 420 | 115 | 535 120 |72 | 1470 | 1469 | 1484 |
| 500 | 300 | Q| 440 | 115 | 535 120 |84 | 1810 | 1803 | 1839 |
| 500 | 400 | 565 | 480 | 115 | 535 120 [108 | 2150 | 2190 | 2282 |
| s00 | 500 | B8 | 500 | 115 | 53 120 120 | 2580 | 2710 | 2770 |
| 600 | 200 | 340 | 500 | 120 | 638 132 |84 | 2280 | 2280 | 2310 |
| 600 | 400 | 570 | 540 | 120 | 638 132 108 | 2710 | 2750 | 2840 |
| 600 | 600 | 80 | 580 | 120 | 638 132 [132 | 3730 | 3980 | 4010 |
|[NORME DI RIFERIMENTO

| NORIA PROGETTO |UNI EN 545/2010 IS0 2531/2009 [UNIEN 1092-2/1999  |UNI 9163/2010

|

|

|

|

‘CERTIFICATO DI PRODOTTO Al SENSI DELLE NORME INDICATE NELLA SEZIONE “NORMA DI PROGETTO”

]
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SCHEDA TECNICA
Ti A TRE FLANGE IN GHISA SFEROIDALE
dal DN 60 al DN 600
PN 10-16-25

SCHEDA TTGS
60-600

ELABORAZIONE |

DT/IN/PI | VERIFICA

DT/IN |

DG/QS APPROVAZIONE

DG/DT

PARTE | - AREA PROCUREMENT

ab
|

DISEGNO TECNICO

ASSIEME

| @
[DEscrizionE A(
ITEE A TRE FLANGIE IN GHISA SFEROIDALE DAL DN 60 AL DN 600
[MATERIALI
[~ [DESCRIZIONE [MATERIALE [~ IDESCRlz% [MATERIALE
| = [corpo |GHISA SFEROIDALE [ = |zINcO + ALLUMINIO

|R|VEST4%Q0\§§TERNO

| w |RIVESTIMENTO INTERNO

|[MALTA DI CEMENTO D’ALTO FORNO |

LN |

| 'm |VERNICE DI FINITURA ESTERNA

|EPOSSIDICA DI COLORE RAL 5015 di spessore mini..m&

| CARATTERISTICHE DIMENSIONALI

AC

ST TTGS 60-600

‘ Errxﬁj ’ grr:] ’ ml_m | m|m e1ml\'/|nIN | ezmr\r/|n|N ’ PESO teonco minimo)
| 60 | 40 | 300 | 139\ )) | 7.0 | 7.0 | 1.1
| 60 | 60 | 300 | PN 7.0 | 7.0 | 12,0
| 80 | 40 | 310 OQ@) | 7.0 | 7.0 | 13.8
| 80 | 60 | 310 PN | 7.0 | 7.0 | 14.3
| 80 | 80 | 330 ) T1es | 7.0 | 7.0 | 15.3
| 100 | 40 | 320 N, 145 | 7.2 | 7.0 | 16.4
| 100 | 60 | 20 () 165 | 7.2 | 7.0 | 17.3
| 100 | 80 | 380\ | 170 | 7.2 | 7.0 | 18.1
| 100 | 100 | N 180 | 7.2 | 7.2 | 19.0
| 150 | 40 | | 170 | 7.8 | 7.0 | 26.0
| 150 | 60 | 340 | 190 | 7.8 | 7.0 | 29.0
| 150 | 80 | 360 | 200 | 7.8 | 7.0 | 30.0
| 150 | 100 \@S 380 | 205 | 7.8 | 7.2 | 31.0
| 150 | 150 T 440 | 220 | 7.8 | 78 | 35.0
| 200 | 40 N 365 | 195 | 8.4 | 7.0 | 415
| 200 | 60 | 365 | 215 | 8.4 | 7.0 | 425
| 200 | & | 380 | 225 | 8.4 | 7.0 | 435
| 200 | 100 | 400 | 230 | 8.4 | 7.2 | 445
| 200 | 150 | 460 | 245 | 8.4 | 78 | 485
| 200 | 200 | 520 | 260 | 8.4 | 8.4 | 52.0
| 250 | 60 | 385 | 260 | 9.0 | 7.0 | 52.0
| 250 | 80 | 405 | 265 | 9.0 | 7.0 | 57.0
| 250 | 100 | 425 | 270 | 9.0 | 7.2 |

| 250 | 150 | 485 | 280 | 9.0 | 7.8 | 63.0
| 250 | 200 | 540 | 290 | 9.0 | 8.4 | 74.0
| 250 | 250 | 600 | 300 | 9.0 | 9.0 | 84.0
| 300 | 60 | 405 | 290 | 9.6 | 7.0 | 74.0
|
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SCHEDA TECNICA sconeon TTGS
a b c Ti A TRE FLANGE IN GHISA SFEROIDALE 60-600
dal DN 60 al DN 600
PN 10-16-25
| ELABORAZIONE DT/IN/PI | VERIFICA [?(1;—?(;‘3 | APPROVAZIONE DG/DT
[
| 300 | 80 | 425 | 295 | 9.6 | 7.0 | 75.0
| 300 | 100 | 450 | 300 | 9.6 | 7.2 |
| 300 | 150 | 505 | 310 | 9.6 | 7.8 | 89.0
| 300 | 200 | 565 | 320 | 9.6 | 8.4 | 93.0
| 300 | 250 | 620 | 330 | 9.6 | 9.0 | 108.0
| 300 | 300 | 680 | 340 | 9.6 (s | 117.0
| 350 | 60 | 430 | 320 | 102 | o | 89.0
| 350 | 80 | 445 | 325 | 102 e 7o | 97.0
| 350 | 100 | 470 | 330 | 10.2 N 72 | 97.0
| 350 | 150 | 530 | 340 | 102 o 78 | 113.0
| 350 | 200 | 585 | 350 | 102 8.4 | 117.0
| 350 | 250 | 645 | 360 | 102, | 9.0 | 129.0
| 350 | 350 | 760 | 380 | 102 | 10.2 | 157.0
| 400 | 80 | 470 | 355 | \r% | 7.0 | 112.0
| 400 | 100 | 490 | 360 | Q\m | 7.2 | 114.0
| 400 | 150 | 550 | 370 (r(\\\% 0.8 | 7.8 | 133.0
| 400 | 200 | 610 | 380 10.8 | 8.4 | 137.0
| 400 | 250 | 665 | 390 x 10.8 | 9.0 | 158.0
| 400 | 300 | 725 | 400 ( m 10.8 | 96 | 164.0
| 400 | 400 | 840 | Q;\é\A | 10.8 | 10.8 | 195.0
| 450 | 100 | 515 | ((% | 11.4 | 7.2 | 248.0
| 450 | 150 | 570 | Q(Q\ftgd/ | 114 | 7.8 | 252.0
| 450 | 200 | 630 /h\ 810 | 1.4 | 8.4 | 257.0
| 450 | 250 | 690 \\( 420 | 11.4 | 9.0 | 260.0
| 450 | 300 | 745 m 430 | 11.4 | 96 | 279.0
| 450 | 400 | 860 450 | 11.4 | 10.8 | 294.0
| 450 | 450 | @\{3\\)) | 460 | 11.4 | 114 | 300.0
| 500 | 100 | 53 | 420 | 12.0 | 74 | 168.0
| 500 | 200 | /%bJ | 440 | 12.0 | 8.4 | 196.0
| 500 | 300 | 900 | 500 | 120 | 9.6 | 229.0
| 500 | 400 C& 885 | 480 | 12.0 | 10.8 | 263.0
| 500 | 500 @ks 1000 | 500 | 12.0 | 12.0 | 306.0
| 600 | 200 w 700 | 500 | 13.2 | 8.4 | 265.0
| 600 | 30@ | 1100 | 550 | 13.2 | 96 | 303.0
| 600 | @% | 930 | 540 | 13.2 | 10.8 | 344.0
| 600 | ~500) | 1100 | 550 | 13.2 | 12.0 | 444.0
| 600 | 600 | 1165 | 580 | 13.2 | 13.2 | 470.0
|NORME DI RIFERIMENTO
| NORMA PROGETTO [UNIEN 545/2010 1S 2531/2009 [UNIEN 1092-2/1999 |

FLANGE |UNI EN 1092-2/1999 |

GHISA SFEROIDALE |[UNI EN 1563/2012

I

I

DOCUMENTAZIONE A CORREDO
DELLA FORNITURA

|CERTIFICATO DI PRODOTTO Al SENSI DELLE NORME INDICATE NELLA SEZIONE “NORMA DI PROGETTO”

ST TTGS 60-600
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abc

SCHEDA TECNICA
Ti A TRE FLANGE IN GHISA SFEROIDALE
dal DN 700 al DN 1000

SCHEDA TTGS
700-1000

PN 10-16-25

| ELABORAZIONE | DT/IN/PI | VERIFICA ggjlgs | APPROVAZIONE DG/DT

| PARTE | - AREA PROCUREMENT
|DISEGNO TECNICO ASSIEME

[DEscrizionE

ITEE A TRE FLANGIE IN GHISA SFEROIDALE DAL DN 700 AL DN 1000 /\

[ N° | [DESCRIZIONE [MATERIALE [~ |DESCR|Q®QE [MATERIALE

| w |coreoO |GHISA SFEROIDALE | = |R|V}§§ﬁm§\ ESTERNO |ziNco + ALLUMINIO

| m |RIVESTIMENTO INTERNO |[MALTA DI CEMENTO D’ALTO FORNO | 3 \\) / |

|VERNICE DI FINITURA ESTERNA

| CARATTERISTICHE DIMENSIONALI

|EPOSSIDICA DI COLORE RAL 5015 di spessore minir/r&é&f(lﬂ%

‘ 2: ‘ fiﬁ ‘ ml_m | mlm <® ”[ 81m,\r‘/In|N ‘ eZmV\r:LIN ‘ PESO teorlco minimo)
| 700 | 150 | 650 | gz%/? | 14.4 | | 282.0
| 700 | 200 | 650 | ( | 14.4 | 8.4 | 285.0
| 700 | 400 | 870 L {Q\ésé/ | 14.4 | 10.8 | 366.0
| 700 | 600 | 1200 /D) 3585 | 14.4 | - | 494.0
| 700 | 700 | 1200 \\f\ 600 | 14.4 | 14.4 | 510.0
| 800 | 200 | 690 ( (\\l\ 585.0 | 156 | 8.4 | 372.0
| 800 | 400 | 910. M 615.0 | 156 | 10.8 | 468.0
| 800 | 600 | @W | 645.0 | 156 | 132 | 654.0
| 800 | 800 | 500 | 675.0 | 15.6 | 15.6 | 700.0
| 900 | 200 \7800° | 645.0 | 16.8 | 8.4 | 461.0
| 900 | 400 | 950.0 | 675.0 | 16.8 | 10.8 | 572.0
| 900 | 600 G\ 1500.0 | 705.0 | 16.8 | 13.2 | 839.0
| 900 | 900 S, 15000 | 750.0 | 16.8 | 16.8 | 907.0
| 1000 | 200 (N 770.0 | 705.0 | 18.0 | 8.4 | 589.0
| 1000 | 4005 | 990.0 | 735.0 | 18.0 | 10.8 | 718.0
| 1000 | 6002 | 1650.0 | 765.0 | 18.0 | 13.2 | 1086.0
| 1000 . 1000y | 1650.0 | 825.0 | 18.0 | 18.0 | 1194.0
[NORWE DI RIFERIMENTO

| NORVA PROGETTO [UNI EN 545/2010  |1SO 2531/2009 [UNIEN 1092-2/1999 | |

FLANGE |UNI EN 1092-2/1999 |

GHISA SFEROIDALE [UNIEN 1563/2012 |

DOCUMENTAZIONE A CORREDO
DELLA FORNITURA

’CERTIFICATO DI PRODOTTO Al SENSI DELLE NORME INDICATE NELLA SEZIONE “NORMA DI PROGETTO”

ST TTGS 700-1000
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SCHEDA TECNICA
Ti BICCHIERE-BICCHIERE-FLANGIA IN GHISA SFEROIDALE
dal DN 60 al DN 300
PN 10-16-25-40

SCHEDA TTGS
60-300

abc

ELABORAZIONE | DT/IN/PI |

VERIFICA | DT/IN |

DG/QS APPROVAZIONE

DG/DT

PARTE | - AREA PROCUREMENT

|DISEGNO TECNICO

|[DESCRIZIONE

ITEE BICCHIERE-BICCHIERE-FLANGIA IN GHISA SFEROIDALE DAL DN 60 A DN 300

[MATERIALI

[~ [DESCRIzIONE [MATERIALE [~ ]DESCR%PNE\ [MATERIALE

| m [corpPo |GHISA SFEROIDALE [ = |R|VEST|\MEW{TQ ESTERNO |zINcO + ALLUMINIO
| 'm  |[RIVESTIMENTO INTERNO |[MALTA DI CEMENTO D'ALTOFORNO | m |ANF@0\E\| TENUTA |EPDM

| ' |VERNICE DI FINITURA ESTERNA |EPOSSIDICA DI COLORE RAL 5015 di spessore minimd Z0um>—"/

|CARATTERISTICHE DIMENSIONALI

e2

DN dn

PESO (teorico minimo)
[

‘ o1 o ‘ o | :

mm [ PN10 | PN 16 [ PN25 | PN 40
e | a0 | 70 [ 88 | 88 | 88 | s
e | e | 70 [ a7 | a7 | ez | o3
i
s | a0 | 70 [ 102 [ 102 [ 102 [ 102
s | e | 7o [ e [ o7 [ 07
s | s | 7o [ 125 | 125 | 125 | 125
|10 | a0 | | 7o [ 2 [ 2 [ 2 | e
|10 | e | | 70 | 129 | 129 | 125 | 128
|10 | s | | 70 | 14 | 1a6 | 14 | e
\ 100 | 100 | | 70 [ 164 | 184 | 7 | 47
I
\ o0 | 40| | 7o [ [ [ w74
L0 | e0 | \ | 7o [ s | s | me | 17e
|0 | s | \ | 70 | 19 | 19 | 198 | 196
C o150 | 100 | \ | 72 | 214 | 214 | 219 | 219
\ 50 | 150 | \ \ | 78 | 205 | 205 | s05 | 305
| 200 | 40  |[~=tes | 195 | 104 | 225 |84 |70 | 251 | 251 | 251 | 251
| 200 | 60 | 165 | 215 | 104 | 225 |84 |70 | 26 | 26 | 256 | 256
| 200 | s | 18 | 225 | 104 | 225 |84 |70 | 22 | 22 | 2 | 27
| 200 | 100 | 200 | 230 | 104 | 225 |84 |72 | 201 | 201 | 296 | 296
| 200 | 150 | 260 | 245 | 104 | 225 |84 |78 | 349 | 349 | 359 | 359
| 200 | 200 | 30 | 260 | 104 | 225 |84 |84 | 447 | 446 | 47 | 4882
| 250 | 60 | 165 | 20 | 104 | 277 |90 |70 | 389 | 389 | 385 | 385
| 250 | 8 | 18 | 25 | 104 | 277 |90 |70 | 436 | 436 | 436 | 436
| 250 | 10 | 205 | 270 | 104 | 277 |90 |72 | 434 | 434 | 439 | 439
| 250 | 150 | 265 | 280 | 104 | 277 |90 |78 | 495 | 495 | 505 | 505
|ST TTGS | PAGINA 1/4 | REV 0 DEL MARZO 2013 |




SCHEDA TECNICA scneon TTGS

a b c Ti BICCHIERE-BICCHIERE-FLANGIA IN GHISA SFEROIDALE 60-300

dal DN 60 al DN 300
PN 10-16-25-40
| ELABORAZIONE | DT/IN/PI | VERIFICA | [[)Jy(;‘s | APPROVAZIONE | DG/DT
[
| 250 | 200 | 320 | 20 | 104 | 277 |90 84 | 603 | 599 | 614 | 621
| 250 | 250 | 30 | 300 | 104 | 277 |90 |90 | 696 | 691 | 721 |
. 300 | 60 | 165 | 200 | 105 | 320 |96 |70 | 563 | 563 | 559 | 559
. 300 | 80 . 185 | 205 | 105 | 320 |96 |70 | 574 | 574 | 574 | 574
' 30 | 10 | 210 | 30 | 105 | 320 |96 72 | 581 | 58,1 | 586 | 586
' 30 | 10 | 285 | 310 | 105 | 320 |96 |78 | 712 | @71)& L7220 | 722
. 30 | 200 | 3 | 30 | 105 | 320 |96 84 | 757 | 754Y | 774 | 715
. 30 | 250 | 38 | 30 | 105 | 320 |96 |90 | 8940 \/879 919 | 987
| 30 | 300 | 440 | 340 | 105 | 320 |96 |96 | 979 972 | 1008 |
&

[NORME DI RIFERIMENTO //\

| NORMA PROGETTO [UNI EN 545/2010 IS0 2531/2009 \UNIEK1092:2/1999  |UNI 9163/2010 |
| FLANGE [UNIEN 1092-211999 | @ | |
| GUARNIZIONE [UNIEN 681112006 | [ | |
| GHISA SFEROIDALE [UNI EN 1563/2012 | R | << \} | |
|

DOCUMENTAZIONE A

CORREDO DELLA FORNITURA ‘CERTIFICATO DI PRODOTTO Al SENSI DELLE NO M’Tz\‘r\N\O TE NELLA SEZIONE “NORMA DI PROGETTO"

@
@Q&
W

]
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SCHEDA TECNICA sceoa TTGS
a c Ti BICCHIERE-BICCHIERE-FLANGIA IN GHISA SFEROIDALE 700-1000
dal DN 700 al DN 1000 - PN 10-16-25

DT/IN

ELABORAZIONE | DT/IN/PI | VERIFICA | DG/QS |

APPROVAZIONE DG/DT

| PARTE | - AREA PROCUREMENT

IDISEGNO TECNICO

[DEScRiziONE

|TEE BICCHIERE-BICCHIERE-FLANGIA IN GHISA SFEROIDALE DAL DN 700 AL DN 1000 é(

[MATERIALI

[N [DEScCRizIONE [MATERIALE [~ |DE§§R|ZWQ})|E [MATERIALE

| w [corpo |GHISA SFEROIDALE [ = /[{‘t\u@mﬁqm ESTERNO |zINco + ALLUMINIO
| '  |RIVESTIMENTO INTERNO |[MALTA DI CEMENTO D'ALTOFORNO | m QWE\I:Q) DI TENUTA |EPDM

| m |VERNICE DI FINITURA ESTERNA |EPOSSIDICA DI COLORE RAL 5015 di spessore ?)i/\o\?l)\ﬁm |

|CARATTERISTICHE DIMENSIONALI NS \\\

PESO (teorico minimo)

BN

NN ENEN N a
@) o [ PN10 [ PNi16 [ PN2s [ PNnao

|70 | 200 | 345 | | (144 |84 | 265 | 265 | 26 |
|70 | 400 | 575 | | (144|108 | a7 [ st [ se0 |
| 700 | 700 | e2s | | (144 144 | aer [ aee [ s |
| g0 | 200 | 30 | | 156 |84 | s | s | a3 |
| s0 | 40 | s | | 156 |108 | 430 | a5 [ ass |
| s0 | eo0 | 1045 | | 156 132 | et7 | ez | eas |
| g0 | 80 | 1045 | | 156 |158 | ees | era | 715 |
| o0 | 20 | s | ess\( | s | s 168 |84 | a0 | a9 [ a2 |
| o0 | 400 | | Qers, | 145 | s [1e8 [108 [ s:2 | s | 545 |
| e0 | e00 | | | s | e |68 [132 [ 708 | 83 | e |
| e0 | s00 | | s | w8 |68 |68 | 87 | s | 6 |
I

|\ 1000 | 200 | | 155 | 051|180 |84 | s10 | 510 [ 512 |
1000 | 400 | |15 | 1051|180 |108 | ese | 64 | es3 |
1000 | eoo | | |15 | q0s1 |80 [132 [ 1007 | 1032 | 1035 |
| 1000 | 1000 | 1280 | ss | 15 | 081 180 [180 | 115 | 1137 [ 1200 |

|NORME DI RIFERIMENTO

NORMA PROGETTO |UNI EN 545/2010 |ISO 2531/2009 |UNI EN 1092-2/1999 |UNI 9163/2010

FLANGE [UNIEN 1092211999 | | |

GHISA SFEROIDALE |UNI EN 1563/2012 | | |

DOCUMENTAZIONE A

| |
| |
| GUARNIZIONE [UNIEN 681-1/2006 | | | |
| |
| CORREDO DELLA FORNITURA

|CERTIFICATO DI PRODOTTO Al SENSI DELLE NORME INDICATE NELLA SEZIONE “NORMA DI PROGETTO”
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da DN 350 a DN 600 PN 10-16-25

SCHEDA TECNICA sceon TZGS
a c TAZZA FLANGIATA IN GHISA SFEROIDALE 350-600

DT/IN/

ELABORAZIONE | DT/IN/PI | VERIFICA | DG/QS |

APPROVAZIONE DG/DT

| PARTE | - AREA PROCUREMENT

IDISEGNO TECNICO DN 350 — DN 600

|[DEScRIzIONE
|TAZZA FLANGIATA IN GHISA SFEROIDALE DAL DN 350 AL DN 600
[MATERIALI o \\ ) )
[ ~o ' [DEscrizionE [MATERIALE [~ (IQQ@QEMNE [MATERIALE
| w |corpo |GHISA SFEROIDALE [ = VESTIMENTO ESTERNO |ziNco + ALLUMINIO
| m  [RIVESTIMENTO INTERNO [MALTA DI CEMENTO D’ALTO FORNO | MQEELO DI TENUTA |EPDM
| m |VERNICE DI FINITURA ESTERNA |EPOSSIDICA DI COLORE RAL 5015 di spe%{?ﬂh{mﬂjo um |
|CARATTERISTICHE DIMENSIONALI
‘ DN Lu ‘ P MIN ‘ 2Dl ‘ @ | F’IigSO

mm mm mm mm

{Q [ PN 10 [ PN 16 | PN 25 [ PN 40

| 350 | 135 | 108 | 320 //) 0.2 | 59 | 59 | 66 |
| 400 | 140 | 110 | 381 A 10.8 | 65 | 69 | 78 |
[ 450 | 145 | 113 [ 43— 114 | 82 | 88 | 9 |
| 500 | 170 | 115 | 483, )| 12.0 | 85 | 98 | 104 |
| 600 | 180 | 120 PN 13.2 | 124 | 149 | 152 |

AN

\V/

|NORME DI RIFERIMENTO

NORMA PROGETTO |UNI EN 545/2010 1:%0 2531/2009 |UNI EN 1092-2/1999 |UNI 9163/2010

FLANGE [UNI EN 1092-2/1999 | | |

GHISA SFEROIDALE [UNI EN 156312012, | | |

DOCUMENTAZIONE A

| |
| |
| GUARNIZIONE [UNIEN 681-1‘@(@b\> | | | I
| |
| CORREDO DELLA FORNITURA |CERT”§®T®| PRODOTTO Al SENSI DELLE NORME INDICATE NELLA SEZIONE “NORMA DI PROGETTO”
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abc

SCHEDA TECNICA
TAZZA FLANGIATA IN GHISA SFEROIDALE
dal DN 60 al DN 300
PN 10-16-25-40

SCHEDA TZGS
60-300

ELABORAZIONE

DT/IN/PI

| VERIFICA | DT/IN |

DG/QS

APPROVAZIONE

DG/DT

PARTE | - AREA PROCUREMENT

IDISEGNO TECNICO DN 60 — DN 200

IDISEGNO TECNICO DN 250 — DN 300

|DESCRIZIONE

|TAZZA FLANGIATA IN GHISA SFEROIDALE DAL DN 60 AL DN 300 — PN 10 PN16 PN25 pN\{K

[MATERIALI //\\

[ [DEsCRIZIONE [MATERIALE QI»/? wﬁsoRWONE [MATERIALE

[ |corPo |GHISA SFEROIDALE _~[RIVESTIMENTO ESTERNO |zINco + ALLUMINIO

IRIVESTIMENTO INTERNO

|MALTA DI CEMENTO D’ALTO FORNO ( (/‘V it |ANELLO DI TENUTA

|EPDM

|VERNICE DI FINITURA ESTERNA

|EPOSSIDICA DI COLORE RAL 5015<§€sr\} minimo 70 ym

|CARATTERISTICHE DIMENSIONALI

PESO (teorico minimo)

72N
@ DI % e MIN

‘ DN Lu ‘ P MIN ‘ | kg

o " o o o [ PN 10 [ PN 16 [ PN 25 [ PN 40
| 60 | 100 | 87 | 80( )| 7.0 | 5.9 | 5.9 | 5.5 | 5.5
| 80 | 105 | 20 DNZ0N | 7.0 | 7.2 | 7.2 | 7.2 | 7.2
[ 100 [ 110 [ 92 oN2)) | 7.2 | 8.7 | 8.7 | 9.2 [ 9.2
| 150 | 120 | 98 | 173 | 7.8 | 13.8 | 13.8 | 14.8 | 14.8
| 200 | 120 | 104 X7, 225 | 8.4 | 20.4 | 20.3 | 235 | 24.1
[ 250 [ 125 [ 104 N 277 | 9.0 | 31.3 | 30.9 | 33.9 [ 40.9
| 300 | 130 | 105 A 329 | 9.6 | 42.0 | 413 | 44.9 | 56.7
|NORME DI RIFERIMENTO

NORMA PROGETTO [UNI EN-545(2010 |Iso 2531/2009 |UNIEN 1002211999 |UNI 9163/2010

FLANGE |UNHEN1092-2/1999

GUARNIZIONE |UNI EN 681-1/2006

| | l

GHISA SFEROIDALE |[UNI EN 1563/2012

| l l

|
|
l
l

DOCUMENTAZIONE A
CORREDO DELLA FORNITURA

|CERTIFICATO DI PRODOTTO Al SENSI DELLE NORME INDICATE NELLA SEZIONE “NORMA DI PROGETTO”

ST TZGS

PAGINA 1/2

REV 0 DEL MARZO 2013




SCHEDA TECNICA sceon TZGS
a c TAZZA FLANGIATA IN GHISA SFEROIDALE 700-2000
da DN 700 a DN 2000 PN 10-16-25

DT/IN

| ELABORAZIONE | DT/IN/PI | VERIFICA | DG/QS | APPROVAZIONE DG/DT
| PARTE | - AREA PROCUREMENT
|DISEGNO TECNICO ASSIEME

L]

o

A2

Z n_Y
’///////////////////%

(

N
N
~

[DEScRrizioNE ( ( \\\

|TAZZA FLANGIATA IN GHISA SFEROIDALE DAL DN 700 AL DN 2000 S—/

[MATERIALI <\(<

[ N° [DESCRIZIONE [MATERIALE | N}.WRMONE [MATERIALE

| ™ |CORPO |GHISA SFEROIDALE é( \h? VESTIMENTO ESTERNO IZINCO + ALLUMINIO

| w  |RIVESTIMENTO INTERNO |MALTA DI CEMENTO D’ALTO FORNO M&WNELLO DI TENUTA |EPDM

| w |VERNICE DI FINITURA ESTERNA |EPOSSIDICA di spessore minimo 70 pm A |

[CARATTERISTICHE DIMENSIONALI \\/ )}

‘ DN | L ‘ P MIN | @ DI e MIN | PEkSO

| o | o | o | o 0 o | PN 10 | PN 16 | PN 25 | PN 40
| 700 | 190 | 145 | 741 14.4 | 159 | 167 | 197 |
| 800 | 200 | 145 | 45—\ 156 | 205 | 213 | 256 |
| 900 | 210 | 145 | 9480/ | 16.8 | 248 | 258 | 309 |
| 1000 | 220 | 155 SNCEY 18.0 | 310 | 327 | 393 |
| 1100 | 230 | 165 : | 19.2 | 363 | 399 | 585 |
| 1200 | 240 | 165 (i 1258 | 20.4 | 451 | 496 | 674 |
| 1400 | 310 | 245 /' 1465 | 22.8 | 716 | 768 | 897 |
| 1500 | 330 | 265 N - | 24.0 | 898 | 986 | 1122 |
| 1600 | 330 | 265 \\ ¢ 1671 | 25.2 | 963 | 1046 | 1194 |
| 1800 | 350 | | 1878 | 27.6 | 1212 | 1305 | 1502 |
| 2000 | 370 | 290~ | 2085 | 30.0 | 1659 | 1789 | 2084 |

|NORME DI RIFERIMENTO

| NORMA PROGETTO |UNMEN'545/2010 iIso 2531/2009 |UNIEN 1092211999 |UNI9163/2010
l FLANGE [UNIEN 1092-211999 | | |

| GUARNIZIONE [UNI EN 681-1/2006 | | |
|
|

GHISA SFEROIDALE |UNI EN 1563/2012 | | |

CORREDO DELLA FORNITURA

DOCUMENTAZIONE A |CERTIFICATO DI PRODOTTO Al SENSI DELLE NORME INDICATE NELLA SEZIONE “NORMA DI PROGETTO”

]
ST TZGS PAGINA 1/2 REV 0 DEL MARZO 2013




SPECIFICHE SALUTE E SICUREZZA PER | > P> O
ABC STOCCAGGIO TUBAZIONI PRESSO 04/04/2013
MAGAZZINO ABC Pagina 1 di 9
o,
R
AN
%)
SPECIFICHE SALUTE E smt@zm
@\
o O
L
Responsabilita (SIGLA), Firma Data
Elaborazione gggg richiedente ()
Approvazione Datore di lavoro ABC/\

Dati Identificativi del Fornitore Q

(da compilare a cura di ABC se esiste UVRI — SEZ.2 e in sede di sottoscrizione del contratto
da parte del fornitore)

W/
Denominazione sociaIe/Lavora% D)
Autonomo

Riferimento contratto n.

o
Datore di Lavoro

Responsabile Servizio\Prevenzione
e protezione

5 La vaIut@i rischi da interferenza e stata condivisa con il fornitore e da questi

accettata e no no stati individuati ulteriori rischi interferenziali da eliminare né ulteriori
misure da adottare.

3 La valutazione dei rischi da interferenza € stata condivisa con il fornitore e sono stati
individuati ulteriori rischi interferenziali da eliminare e/o ulteriori misure da adottare. II
documento € quindi redatto in revisione 2.

Data

Firma del fornitore per presa visione ed accettazione

SSS-ISAF02 specifiche salute e sicurezza stoccaggio




SPECIFICHE SALUTE E SICUREZZA PER | 57T PocuMeNTo:

ABC STOCCAGGIO TUBAZIONI PRESSO 0404 2013
MAGAZZINO ABC Pagina 2 di 9

0. INTRODUZIONE

Il presente documento contiene l'informativa sui rischi presenti sul luogo di lavoro di ABC,
presso cui saranno svolte le attivita oggetto della fornitura, e sulle misure di prevenzione e di
emergenza adottate da ABC (SEZIONE 1).

Qualora siano state individuate interferenze contiene la valutazione dei rischi_derivanti dalle
interferenze individuate e lindicazione delle relative misure di prevenz&%e protezione
definite per la relativa gestione (SEZIONE 2 — DUVRI). o

Tale documento € parte integrante del contratto e sara condiviso con I"% aggiudicataria,
ed eventualmente integrato/modificato, in sede di sottoscrizione del corft& /

o

&

SN
S
O

&
&@
S
©

SSS-ISAF02 specifiche salute e sicurezza stoccaggio




SPECIFICHE SALUTE E SICUREZZA PER | 57T PocuMeNTo:

DATA EMISSIONE:

ABC STOCCAGGIO TUBAZIONI PRESSO 04/04/2013

MAGAZZINO ABC Pagina 3 di 9

1. SEZIONE 1 — RISCHIO PRESENTI SUI LUOGHI DI LAVORO ABC
(da compilare a cura di ABC in sede di redazione delle specifiche tecniche)

1.1 Dati Identificativi della Fornitura

1.1.1 Figure Di Riferimento @

O
Datori di Lavoro ABC -1Ing. P. Speranzg %/I\@.jAlfredo
Pennarola

Unita’ Responsabile del Contratto LP/MG

Responsabile Servizio Prevenzione e protezione Ing. V. D'Onofrio [/ 7/«

N~
1.1.2 Siti di esecuzione delle attivita o

Magazzino ABC in Volla (NA) ( Via Nazionale d@glie)

1.1.3 Attivita da Svolgere & @

Attivita di scarico e stoccaggio di tubazioni @
[N\

Descrizione Attivita N Unita coinvolte
Scarico e stoccaggio tubazioni Magazzino di Volla

(C

1.2 Informativa sui rich@fggnti e sulle misure di prevenzione e

protezione e di emerg adottate
L’informazione sui rischi specifici nti sui luoghi di svolgimento delle attivita, di cui ai
paragrafi precedenti, e sulle mi@dottate da ABC per la gestione degli stessi, ai sensi
dell’art.26 del D. Lgs. 81/ m.ii., sono riportate nella tabella 1.

1.3 Valutazione iri i da interferenza e relative Misure Individuate

Per le attivita ogge deg> fornitura:

SSS-ISAF02 specifiche salute e sicurezza stoccaggio
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