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Capitolato Speciale di Appalto Fornitura MATERIALI ACQUEDOTTISTICI. PA 86-2018. 
Parte I �± FOGLIO DELLE CONDIZIONI. 

 

Si chiarisce, in particolare, che i prodotti di cui al singolo Lotto aggiudicato , originari di Paesi 

terzi, non potranno superare il 50% del valore totale dei prodotti da approvvigionare a cui il 

�S�U�H�V�H�Q�W�H���F�D�S�L�W�R�O�D�W�R���V�S�H�F�L�D�O�H���V�L���U�L�I�H�U�L�V�F�H�����D�L���V�H�Q�V�L���G�H�O�O�¶�D�U�W���������������F�R�P�P�D�������G�H�O���’���/�J�V�����Q��������������������
che recepisce il  regolamento UE n.952/2013 del Parlamento Europeo e del Consiglio.  

�/�¶�D�V�V�X�Q�]�L�R�Q�H�� �G�H�O�O�H�� �D�W�W�L�Y�L�W�j�� �G�L�� �F�X�L�� �D�O�� �S�U�H�V�H�Q�W�H�� �&�D�S�L�W�R�O�D�W�R�� �6�S�H�F�L�D�O�H�� �G�L�� �$�S�S�D�O�W�R�� �L�P�S�O�L�F�D���� �G�D�� �S�D�U�W�H��
�G�H�O�O�¶�D�S�S�D�O�W�D�W�R�U�H�����O�D���F�R�Q�R�V�F�H�Q�]�D���H���O�¶�R�V�V�H�U�Y�D�Q�]�D���G�L���W�X�W�W�H���O�H���Q�R�U�P�H���J�H�Q�H�U�D�O�L���H���S�D�U�W�L�F�R�O�D�U�L���F�K�H���Oe regolano.  

�/�¶�D�S�S�D�O�W�D�W�R�U�H�� �D�V�V�X�P�H���� �D�O�W�U�H�V�u���� �O�D�� �U�H�V�S�R�Q�V�D�E�L�O�L�W�j�� �G�H�O�� �U�L�V�S�H�W�W�R�� �G�H�O�O�H�� �V�X�G�G�H�W�W�H�� �Q�R�U�P�H�� �G�D�� �S�D�U�W�H�� �G�H�O�� �S�H�U�V�R�Q�D�O�H��
impiegato nello svolgimento delle attività di cui al presente appalto.  

I prezzi unitari contrattualmente convenuti comprendono e compensano gli oneri conseguenti 
�D�O�O�¶�R�V�V�H�U�Y�D�Q�]�D���G�L���G�H�W�W�H���O�H�J�J�L�����G�H�F�U�H�W�L�����U�H�J�R�O�D�P�H�Q�W�L�����F�L�U�F�R�O�D�U�L���H�G���R�U�G�L�Q�D�Q�]�H�� 

�3�H�U�� �W�X�W�W�R�� �T�X�D�Q�W�R�� �Q�R�Q�� �H�V�S�U�H�V�V�D�P�H�Q�W�H�� �S�U�H�Y�L�V�W�R�� �G�D�O�� �S�U�H�V�H�Q�W�H�� �&�D�S�L�W�R�O�D�W�R�� �6�S�H�F�L�D�O�H�� �G�¶�$�S�S�D�O�W�R���� �G�D�O�� �%�D�Q�G�R�� �G�L��
gara, dal Disciplinare di gara e dal Contratto di app alto, si rinvia alle norme di cui al codice civile e della 
disciplina dei pubblici appalti in quanto applicabili. 

ART. 4 -  Cauzione  e assicurazione  

a) Costituzione della cauzione - svincolo 

�3�H�U�� �D�F�F�H�G�H�U�H�� �D�O�O�D�� �V�R�W�W�R�V�F�U�L�]�L�R�Q�H�� �G�H�O�� �F�R�Q�W�U�D�W�W�R�� �G�L�� �D�S�S�D�O�W�R�� �O�¶�D�J�J�L�X�Gicatario deve costituire una cauzione 
�G�H�I�L�Q�L�W�L�Y�D���D�L���V�H�Q�V�L���G�H�O�O�¶�D�U�W������03 del D.Lgs. 50/2016 e smi. 

�$�L�� �V�H�Q�V�L�� �G�H�O�� �F�R�P�P�D�� ���� �G�H�O�O�¶�D�U�W���� �������� �G�H�O�� �'���/�J�V���� ������������6, la mancata costituzione della cauzione definitiva 
�G�H�W�H�U�P�L�Q�D���O�D���U�H�Y�R�F�D���G�H�O�O�¶�D�J�J�L�X�G�L�F�D�]�L�R�Q�H���H���O�¶�L�Q�F�D�P�H�U�D�Pento della cauzione provvisoria presentata a corredo 
�G�H�O�O�¶�R�I�I�H�U�W�D. 

Nel caso che la cauzione venga prestata tramite polizza fideiussoria, la stessa deve, altresì, essere 
accompagnata da �D�X�W�H�Q�W�L�F�D���Q�R�W�D�U�L�O�H���F�L�U�F�D���O�¶�L�G�H�Q�W�L�W�j���H���S�R�W�H�U�L���G�H�O���J�D�U�D�Q�W�H���I�L�U�P�D�W�D�U�L�R. 

La cauzione definitiva viene prestata�����D�L���V�H�Q�V�L���G�H�L���F�R�P�P�L�������H�������G�H�O�O�¶�D�U�W�������������G�H�O���'���/�J�V�������������������� a copertura 
del mancato od inesatto adempimento di tutte le obbligazioni del contratto e del risarcimento dei danni 
�G�H�U�L�Y�D�Q�W�L�� �G�D�O�O�¶�H�Y�H�Q�W�X�D�O�H�� �L�Q�D�G�H�P�S�L�P�H�Q�W�R�� �G�H�O�O�H obbligazioni stesse, nonchØ a garanzia del rimborso delle 
�V�R�P�P�H�� �S�D�J�D�W�H�� �L�Q�� �S�L�•�� �D�O�O�¶�D�S�S�D�O�W�D�W�R�U�H�� �U�L�V�S�H�W�W�R�� �D�O�O�H�� �U�L�V�X�O�W�D�Q�]�H�� �G�H�O�O�D�� �O�L�T�X�L�G�D�]�L�R�Q�H�� �I�L�Q�D�O�H���� �V�D�O�Y�D���� �F�R�P�X�Q�T�X�H���� �O�D��
risarcibilità del maggior danno.  

ABC Napoli ha il diritto di valersi della cauzione per l�¶�H�Y�H�Q�W�X�D�O�H�� �P�D�J�J�L�R�U�H�� �V�S�H�V�D�� �V�R�V�W�H�Q�X�W�D�� �S�H�U�� �L�O��
completamento della fornitura nel caso di risoluzione del contratto dispos�W�D���L�Q���G�D�Q�Q�R���G�H�O�O�¶�D�S�S�D�O�W�D�W�R�U�H����ABC 
Napoli ha, inoltre, il diritto di valersi della cauzione per provvedere al pagamento di quanto dovuto 
dal�O�¶�D�S�S�D�O�W�D�W�R�U�H�� �S�H�U�� �O�H�� �L�Q�D�G�H�P�S�L�H�Q�]�H�� �G�H�U�L�Y�D�Q�W�L�� �G�D�O�O�¶�L�Q�R�V�V�H�U�Y�D�Q�]�D�� �G�L�� �Q�R�U�P�H�� �H�� �S�U�H�V�F�U�L�]�L�R�Q�L�� �G�H�L�� �F�R�Q�W�U�D�W�W�L��
collettivi, delle leggi e dei regolamenti sulla tutela, protezione, assicurazione, assistenza e sicurezza fisica 
�G�H�L���O�D�Y�R�U�D�W�R�U�L���F�R�P�X�Q�T�X�H���L�P�S�L�H�J�D�W�L���Q�H�O�O�¶�H�V�H�F�X�]�L�R�Q�H���G�H�O�O�¶�D�S�S�D�O�W�R������ 

Lo svincolo o la liberazione della cauzione definitiva si effettuerà in base a quanto stabilito alla successiva 
lettera c) del presente articolo.  

b) Adeguamento della cauzione - Prelevamenti ed integrazione della cauzione 

Nel caso in cui dovesse essere utilizzata parte della cauzione prestata ABC Napoli Ł autorizzata a compiere 
�W�X�W�W�H���O�H�� �I�R�U�P�D�O�L�W�j�� �D�O�O�¶�X�R�S�R�� �R�F�F�R�U�U�H�Q�W�L�����4�X�D�O�R�U�D���� �D���W�D�O�H���I�L�Q�H���� �G�R�Y�H�V�V�H���U�L�F�K�L�H�G�H�U�V�L���L�O���F�R�Q�V�H�Q�V�R���G�H�O�O�¶�D�S�S�D�O�W�D�W�R�U�H����









































































 

 
SCHEDA TECNICA 

 
RIDUZIONE  IN ACCIAIO STAMPATO 

Da DN 25 a DN 400 
 

  
 
 

SCHEDA RDAC 

ELABORAZIONE DT/IN/PI VERIFICA DT/IN APPROVAZIONE DG/DT 
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400 406.4 8.8 

200 219.1 6.3 330 - 

250 273.1 6.3 250 31.40 

300 323.9 7.1 175 32.00 

350 355.6 8.0 130 - 

 
 

NORME DI RIFERIMENTO 

NORME DI PROGETTO UNI EN 10253-2/2008     

DOCUMENTAZIONE DA 
CONSEGNARE PRIMA DELLA 

STIPULA DEL CONTRATTO 
�’�,�&�+�,�$�5�$�=�,�2�1�(���’�,���&�2�1�)�2�5�0�,�7�$�¶���3�(�5���/�(���‡�1�2�5�0�(���’�,���3�5�2�*�(�7�7�2�·���6�(�&�2�1�’�2���/�$��UNI CEI EN ISO/IEC 17050-1 

DOCUMENTAZIONE A CORREDO 
DELLA FORNITURA AI SENSI 
DELLA NORMA UNI EN 10204 

�&�(�5�7�,�)�,�&�$�=�,�2�1�(���’�,���&�2�1�7�5�2�/�/�2���7�,�3�2�������������3�(�5���/�(���1�2�5�0�(���,�1�’�,�&�$�7�(���1�(�/�/�$���6�(�=�,�2�1�(���‡�1�2�5�0�(���’�,���3�5�2�*�(�7�7�2�·�� 
�6�(�1�=�$���/�¶�2�%�%�/�,�*�2���’�(�/�/�$���7�5�$�&�&�,�$�%�,�/�,�7�$�¶ 

 
 
 
 

CONTROLLO PRODOTTO IN ARRIVO  

CONTROLLO DIMENSIONALE Il personale del Magazzino deve provvedere a: 
a) Verificare la corrispondenza rispetto alla tipologia di prodotto richiesto, attraverso i seguenti controlli dimensionali a campione ai 

sensi della Norma UNI ISO 2859-1/2007 ad ogni consegna: 
Grandezza da verificare 
ØD L ØD1 T min  

b) Verificare la presenza di Stampigliatura/Marcatura dei singoli pezzi secondo quanto riportato �Q�H�O�O�¶�D�O�O�H�J�D�W�R���P�D�U�F�D�W�X�U�H���S�U�R�G�R�W�Wi. 

COLLAUDO TECNICO La scelta di sottoporre a collaudo il materiale è funzione della natura del prodotto, delle sue caratteristiche e della quantità ordinata. Se nella 
�S�D�U�W�H���V�R�W�W�R���U�L�S�R�U�W�D�W�D���U�L�V�X�O�W�D���V�S�X�Q�W�D�W�R���L�O�� �F�D�P�S�R�� �‡�S�U�H�Y�L�V�W�R�·�� �U�H�O�D�W�L�Y�R�� �D�O���F�R�O�O�D�X�G�R���W�H�F�Q�L�F�R���� �O�¶�X�Q�L�W�j�� �/�6���3�5���� �R�J�Q�L�� �T�X�D�O�Y�R�O�W�D���G�H�E�E�D�� �H�P�H�W�W�H�U�H���X�Q���R�U�G�L�Q�H��
del prodotto, richiederà a IN/PI se sussista la necessità di eseguire o meno il collaudo tecnico, che sarà effettuato presso �O�¶�D�]�L�H�Q�G�D��
costruttrice, o presso idoneo laboratorio di prova accreditato Accredia, secondo le modalità/i criteri definiti nelle Norme progetto. 

 Non previsto  

 



 

 
SCHEDA TECNICA 

 

RIDUZIONE  IN ACCIAIO SALDATO 
Da DN 500 a DN 1200 

 

  
 
 

SCHEDA RDAC 

ELABORAZIONE DT/IN/PI VERIFICA DT/IN APPROVAZIONE DG/DT 

IL DOCUMENTO CON LE FIRME ORIGINALI E’ DEPOSITATO PRESSO L’AREA DT/IN/PI 
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PARTE I – AREA PROCUREMENT 

DISEGNO TECNICO  

 
DESCRIZIONE 

RIDUZIONE IN ACCIAIO SALDATO DAL DN500 AL DN1200 

MATERIALI 

N° DESCRIZIONE MATERIALE - 

■ CORPO GRADO D’ACCIAIO L235   -  P235GH  (minimo) - 

CARATTERISTICHE DIMENSIONALI 

ESTREMITA’ D ESTREMITA’ D1 
L 

mm 

PESO  
(teorico minimo) 

kg 
DN 
mm 

D 
mm 

T MIN 
mm 

dn 
mm 

D1 
mm 

T1 MIN 
mm 

500 508 10.0 

450 457.0 10.0 508 - 

400 406.4 8.8 508 - 

350 355.6 8.0 508 - 

300 323.9 7.1 508 - 

600 610 10.0 

550 559.0 10.0 508 - 

500 508.0 10.0 508 - 

450 457.0 10.0 508 - 

400 406.4 8.8 508 - 

700 711 10.0 

600 610.0 10.0 610 - 

500 508.0 10.0 610 - 

450 457.0 10.0 610 - 

400 406.4 8.8 610 - 

800 813 10.0 

700 711.0 10.0 610 - 

600 610.0 10.0 610 - 

550 559.0 10.0 610 - 

500 558.0 10.0 610 - 

900 914 12.5 

800 813.0 10.0 610 - 

700 711.0 10.0 610 - 

600 610.0 10.0 610 - 

1000 1016 12.5 

900 914.0 12.5 610 - 

800 813.0 10.0 610 - 

700 711.0 10.0 610 - 

1200 1219 12.5 

1000 1016.0 12.5 711 - 

900 914.0 12.5 711 - 

800 813.0 10.0 711 - 

 

NORME DI RIFERIMENTO 

NORME DI PROGETTO UNI EN 10253-2/2008     

DOCUMENTAZIONE DA 
CONSEGNARE PRIMA DELLA 

STIPULA DEL CONTRATTO 
DICHIARAZIONE DI CONFORMITA’ PER LE “NORME DI PROGETTO” SECONDO LA UNI CEI EN ISO/IEC 17050-1 

DOCUMENTAZIONE A CORREDO 
DELLA FORNITURA AI SENSI 
DELLA NORMA UNI EN 10204 

CERTIFICAZIONE DI CONTROLLO TIPO 3.1  PER LE NORME INDICATE NELLA SEZIONE “NORME DI PROGETTO”  
SENZA L’OBBLIGO DELLA TRACCIABILITA’ 

 

 



 

 
SCHEDA TECNICA 

 

RIDUZIONE  IN ACCIAIO SALDATO 
Da DN 500 a DN 1200 

 

  
 
 

SCHEDA RDAC 

ELABORAZIONE DT/IN/PI VERIFICA DT/IN APPROVAZIONE DG/DT 

IL DOCUMENTO CON LE FIRME ORIGINALI E’ DEPOSITATO PRESSO L’AREA DT/IN/PI 
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PARTE II – AREA LOGISTICA 

DISEGNO TECNICO  

 
CARATTERISTICHE DIMENSIONALI 

ESTREMITA’ D ESTREMITA’ D1 
L 

mm 

PESO  
(teorico minimo) 

kg 
DN 
mm 

D 
mm 

T MIN 
mm 

dn 
mm 

D1 
mm 

T1 MIN 
mm 

500 508 10.0 

450 457.0 10.0 508 - 

400 406.4 8.8 508 - 

350 355.6 8.0 508 - 

300 323.9 7.1 508 - 

600 610 10.0 

550 559.0 10.0 508 - 

500 508.0 10.0 508 - 

450 457.0 10.0 508 - 

400 406.4 8.8 508 - 

700 711 10.0 

600 610.0 10.0 610 - 

500 508.0 10.0 610 - 

450 457.0 10.0 610 - 

400 406.4 8.8 610 - 

800 813 10.0 

700 711.0 10.0 610 - 

600 610.0 10.0 610 - 

550 559.0 10.0 610 - 

500 558.0 10.0 610 - 

900 914 12.5 

800 813.0 10.0 610 - 

700 711.0 10.0 610 - 

600 610.0 10.0 610 - 

1000 1016 12.5 

900 914.0 12.5 610 - 

800 813.0 10.0 610 - 

700 711.0 10.0 610 - 

1200 1219 12.5 

1000 1016.0 12.5 711 - 

900 914.0 12.5 711 - 

800 813.0 10.0 711 - 

NORME DI RIFERIMENTO 

NORME DI PROGETTO UNI EN 10253-2/2008     

DOCUMENTAZIONE DA 
CONSEGNARE PRIMA DELLA 

STIPULA DEL CONTRATTO 
DICHIARAZIONE DI CONFORMITA’ PER LE “NORME DI PROGETTO” SECONDO LA UNI CEI EN ISO/IEC 17050-1 

DOCUMENTAZIONE A CORREDO 
DELLA FORNITURA AI SENSI 
DELLA NORMA UNI EN 10204 

CERTIFICAZIONE DI CONTROLLO TIPO 3.1  PER LE NORME INDICATE NELLA SEZIONE “NORME DI PROGETTO”  
SENZA L’OBBLIGO DELLA TRACCIABILITA’ 

CONTROLLO PRODOTTO IN ARRIVO 

CONTROLLO DIMENSIONALE Il personale del Magazzino deve provvedere a: 
a) Verificare la corrispondenza rispetto alla tipologia di prodotto richiesto, attraverso i seguenti controlli dimensionali a campione ai 

sensi della Norma UNI ISO 2859-1/2007 ad ogni consegna: 

Grandezza da verificare 

ØD L ØD1 T min  

b) Verificare la presenza di Stampigliatura/Marcatura dei singoli pezzi secondo quanto riportato nell’allegato marcature prodotti. 

COLLAUDO TECNICO La scelta di sottoporre a collaudo il materiale è funzione della natura del prodotto, delle sue caratteristiche e della quantità ordinata. Se nella 
parte sotto riportata risulta spuntato il campo “previsto” relativo al collaudo tecnico, l’unità LS/PR, ogni qualvolta debba emettere un ordine del 
prodotto, richiederà a IN/PI se sussista la necessità di eseguire o meno il collaudo tecnico, che sarà effettuato presso l’azienda costruttrice, o 
presso idoneo laboratorio di prova accreditato Accredia, secondo le modalità/i criteri definiti nelle Norme progetto. 

 Non previsto 

 



 

 
SCHEDA TECNICA 

 

SARACINESCA IN GHISA SFEROIDALE A CORPO PIATTO A VITE INTERNA 
dal DN 40 al DN 300 - da PN 6 al PN 16 

 

  
 
 

SCHEDA SGCP   

  

ELABORAZIONE DT/IN/PI VERIFICA DT/IN APPROVAZIONE DG/DT 

IL DOCUMENTO CON LE FIRME ORIGINALI E’ DEPOSITATO PRESSO L’AREA DT/IN/PI 
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PARTE I – AREA PROCUREMENT 

DISEGNO TECNICO  INDICATIVO ASSIEME  INDICATIVO 

  
DESCRIZIONE 

SARACINESCA IN GHISA SFEROIDALE  A CUNEO GOMMATO - CORPO PIATTO CON  VITE INTERNA DAL DN40 AL DN300  –  da PN 6 a PN16  

MATERIALI INDICATIVI 

N° DESCRIZIONE MATERIALE N° DESCRIZIONE MATERIALE 

1 CORPO GHISA SFEROIDALE GS 400 - 15 10 RONDELLA DI BLOCCAGGIO ACCIAIO INOX X5CrNi189 

2 COPERCHIO GHISA SFEROIDALE GS 400 - 15 11 GUARNIZIONE COPERCHIO EPDM 

3 CUNEO RIVESTITO IN GOMMA GHISA SFEROIDALE GS 400 – 15/ EPDM 12 GUARNIZIONE POLIURETANO 

4 ANELLO DI SOSTEGNO GHISA SFEROIDALE GS 400 - 15 13 GUARNIZIONE DI PROTEZIONE CLOROPRENE 65 SH 

5 DADO DI SUPPORTO GHISA SFEROIDALE GS 400 - 15 14 O - RING EPDM 

6 ASTA (ALBERO) ACCIAIO INOX X20Cr13 
15 GUARNIZIONE SUPPORTO ASTA EPDM 

7 MADREVITE BRONZO CuZn39PbF43 

8 SUPPORTO ASTA (ALBERO) BRONZO Pb5Sn5Zn5 ■ VERNICE DI FINITURA ESTERNA 
EPOSSIDICA DI COLORE RAL 5015 di spessore 
minimo 70 µm 

CARATTERISTICHE DIMENSIONALI (LE DIMENSIONI RIPORTATE DI SEGUITO SONO INDICATIVE E RAPPRESENTANO ESCLUSIVAMENTE UN RIFERIMENTO PROGETTUALE PER IL DIMENSIONAMENTO DEI MANUFATTI) 

DN 
mm 

D 
mm 

L1 
mm 

H 
mm 

A 
mm 

S 
mm 

PESO TEORICO 
kg 

GIRI 
N°  

40 150 140    9.5 10.0 

50 165 150    10.5 14.0 

65 185 170    15 12.0 

80 200 180    16 14.5 

100 225 190    20 21.5 

125 250 200    27 23.0 

150 285 210    33 28.0 

200 340 230    65 35.0 

250 400 250    95 40.0 

300 455 270    130 50.0 

400 580 310    290 70.0 

NORME DI RIFERIMENTO 

NORME DI PROGETTO UNI EN 1074 -1 /2001 UNI EN 1074 -2 /2004  oppure  UNI EN 1171 /2015 UNI EN 681-1 /2006  

FLANGE UNI EN 1092 -2 /1999     

GHISA SFEROIDALE UNI EN 1563 /2012     

SCARTAMENTO UNI EN 558 - SERIE 14 /2012     

ALBERO E VITI ACCIAIO INOX UNI EN 10088-1 /2014     

PROVE IDRAULICHE UNI EN 12266-1 /2012     

MARCATURE UNI EN 19 /2016     

EPDM UNI EN 681-1 /2006     

DOCUMENTAZIONE DA 
CONSEGNARE PRIMA DELLA 

STIPULA DEL CONTRATTO 
CERTIFICATO DI PRODOTTO PER LE NORME INDICATE NELLA SEZIONE “NORME DI PROGETTO” 

DOCUMENTAZIONE A CORREDO 
DELLA FORNITURA AI SENSI 
DELLA NORMA UNI EN 10204 

CERTIFICAZIONE DI CONTROLLO TIPO 3.1  PER LE NORME INDICATE NELLA SEZIONE “NORME DI PROGETTO”  
SENZA L’OBBLIGO DELLA TRACCIABILITA’ 

http://store.uni.com/magento-1.4.0.1/index.php/uni-en-12266-1-2012.html
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PARTE II – AREA LOGISTICA 

DISEGNO TECNICO INDICATIVO DIMENSIONI INDICATIVE DI  INGOMBRO 

 

DN 
mm 

D 
mm 

PESO medio 
kg 

RIFERIMENTO SCHEDA TECNICA 

DELL’AGGIUDICATARIO,  

VERIFICATA DA DT/IN/PI 

 

DESCRIZIONE 

SARACINESCA IN GHISA SFEROIDALE  A CUNEO GOMMATO - CORPO PIATTO CON  VITE INTERNA DAL DN40 AL DN300  –  da PN 6 a PN16 

 

NORME DI RIFERIMENTO 

NORME DI PROGETTO UNI EN 1074 -1/2001 UNI EN 1074 -2/2004  oppure  UNI EN 1171/2015 UNI/EN 681-1/ 2006  

DOCUMENTAZIONE DA 
CONSEGNARE PRIMA DELLA 

STIPULA DEL CONTRATTO 
CERTIFICATO DI PRODOTTO PER LE NORME INDICATE NELLA SEZIONE “NORME DI PROGETTO” 

DOCUMENTAZIONE A CORREDO 
DELLA FORNITURA AI SENSI 
DELLA NORMA UNI EN 10204 

CERTIFICAZIONE DI CONTROLLO TIPO 3.1  PER LE NORME INDICATE NELLA SEZIONE “NORME DI PROGETTO”  
SENZA L’OBBLIGO DELLA TRACCIABILITA’ 

 

CONTROLLO PRODOTTO IN ARRIVO  

CONTROLLO DIMENSIONALE Il personale del Magazzino deve provvedere a: 
a) Verificare la corrispondenza rispetto alla tipologia di prodotto richiesto, attraverso i seguenti controlli dimensionali a campione ai 

sensi della Norma UNI ISO 2859-1/2007 ad ogni consegna: 

Grandezza da verificare 

DN D H L1 

b) Verificare la presenza di Stampigliatura/Marcatura dei singoli pezzi secondo quanto riportato nell’allegato marcature prodotti. 

COLLAUDO TECNICO La scelta di sottoporre a collaudo il materiale è funzione della natura del prodotto, delle sue caratteristiche e della quantità ordinata. Se nella 
parte sotto riportata risulta spuntato il campo “previsto” relativo al collaudo tecnico, l’unità LS/PR, ogni qualvolta debba emettere un ordine 
del prodotto, richiederà a IN/PI se sussista la necessità di eseguire o meno il collaudo tecnico, che sarà effettuato presso l’azienda 
costruttrice, o presso idoneo laboratorio di prova accreditato Accredia, secondo le modalità/i criteri definiti nelle Norme progetto. 

 Previsto 
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PROCEDURA APERTA PER LA FORNITURA DI MATERIALI 

ACQUEDOTTISTICI - N.5 LOTTI 

PA 86/2018 

 

ELENCO PREZZI UNITARI POSTO A BASE DI GARA 

 

LOTTO 1 - Tubazioni in acciaio rivestite in polietilene 
CIG 7470373ACF 

(rif. Specifiche Tecniche e Scheda Tecnica TUAP) 

Codice art. Descrizione voce 
Prezzo Unitario 

(€/ml)  

TUAP0100XXXXX TUBO ACCIAIO DN100 L235 PN16 RIV. IN POLIETILEN 19,24 

TUAP0150XXXXX TUBO ACCIAIO DN150 L235 PN16 RIV. IN POLIETILENE 30,13 

TUAP0200XXXXX TUBO ACCIAIO DN200 L235 PN16 RIV. IN POLIETILENE 45,39 

TUAP0250XXXXX TUBO ACCIAIO DN250 L235 PN16 RIV. IN POLIETILENE 61,47 

TUAP0300XXXXX TUBO ACCIAIO DN300 L235 PN16 RIV. IN POLIETILENE 75,75 

TUAP0400XXXXX TUBO ACCIAIO DN400 L235 PN16 RIV. IN POLIETILENE 106,86 

TUAP0500XXXXX TUBO ACCIAIO DN500 L235 PN16 RIV. IN POLIETILENE 141,27 

TUAP0600XXXXX TUBO ACCIAIO DN600 L235 PN16 RIV. IN POLIETILENE 200,00 

TUAP0700XXXXX TUBO ACCIAIO DN700 L235 PN16 RIV. IN POLIETILENE 300,00 

TUAP0800XXXXX TUBO ACCIAIO DN800 L235 PN16 RIV. IN POLIETILENE 360,00 

TUAP0900XXXXX TUBO ACCIAIO DN900 L235 PN16 RIV. IN POLIETILENE 430,00 

TUAP1000XXXXX TUBO ACCIAIO DN1000 L235 PN16 RIV. IN POLIETILENE 500,00 

TUAP1200XXXXX TUBO ACCIAIO DN1200 L235 PN16 RIV. IN POLIETILENE 600,00 

 

LOTTO 2 - Tubazioni in acciaio zincato 
CIG 74703854B8 

(rif. Specifiche Tecniche e Scheda Tecnica TUAZ) 

Codice art. Descrizione voce 
Prezzo Unitario 

(€/ml) 

TUAZ010XXXXXX TUBI ACCIAIO ZINCATO DA 3/8"(DN10) SERIE MEDIA 4,00 

TUAZ015XXXXXX TUBI ACCIAIO ZINCATO DA 1/2"(DN15) SERIE MEDIA 3,27 

TUAZ020XXXXXX TUBI ACCIAIO ZINCATO DA 3/4"(DN20) SERIE MEDIA 3,97 

TUAZ027XXXXXX TUBI ACCIAIO ZINCATO DA 1"(DN27) SERIE MEDIA 5,29 

TUAZ034XXXXXX TUBI ACCIAIO ZINCATO DA 1" E 1/4(DN34) SERIE MEDIA 6,80 

TUAZ041XXXXXX TUBO ACCIAIO ZINCATO DA 1" 1/2(DN41) SERIE MEDIA 7,83 

TUAZ051XXXXXX TUBI ACCIAIO ZINCATO DA 2"(DN51) SERIE MEDIA 11,07 

TUAZ060XXXXXX TUBI ACCIAIO ZINCATO DA 2" E 1/2(DN60) SERIE MEDIA 14,16 

TUAZ080XXXXXX TUBI ACCIAIO ZINCATO DA 3"(DN80) SERIE MEDIA 18,42 

TUAZ100XXXXXX TUBI ACCIAIO ZINCATO DA 4"(DN100) SERIE MEDIA 26,81 

TUAZ150XXXXXX TUBI ACCIAIO ZINCATO DA 6"(DN150) SERIE MEDIA 53,82 
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LOTTO 3 - Flange in acciaio 
CIG 7470395CF6 

(rif. Specifiche Tecniche e Schede Tecniche FLAC16, PIAC16, FLAF, FLRF) 

Codice art. Descrizione voce 
Prezzo Unitario 

(€/cad.) 

FLACC0040164X FLANGIA ACCIAIO CIECA DN 40 PN16 9,70 

FLACC0065164X FLANGIA ACCIAIO CIECA DN 65 PN16 15,20 

FLACC0080168X FLANGIA ACCIAIO CIECA DN 80 PN16 19,90 

FLACC0100168X FLANGIA ACCIAIO CIECA DN 100 PN16 23,80 

FLACC0150168X FLANGIA ACCIAIO CIECA DN 150 PN16 44,58 

FLACC02001612 FLANGIA ACCIAIO CIECA DN 200 PN16 69,95 

FLACC02501612 FLANGIA ACCIAIO CIECA DN 250 PN16 108,00 

FLACC03001612 FLANGIA ACCIAIO CIECA DN 300 PN16 152,00 

FLACC04001616 FLANGIA ACCIAIO CIECA DN 400 PN16 280,00 

FLACC050016XX FLANGIA ACCIAIO CIECA DN 500 PN16 319,80 

FLACC06001620 FLANGIA ACCIAIO CIECA DN 600 PN16 370,00 

FLACC070016XX FLANGIA ACCIAIO CIECA DN 700 PN16 518,50 

FLACC080016XX FLANGIA ACCIAIO CIECA DN 800 PN16 569,70 

FLACC090016XX FLANGIA ACCIAIO CIECA DN 900 PN16 768,90 

FLACC100016XX FLANGIA ACCIAIO CIECA DN 1000 PN16 871,10 

FLACC120016XX FLANGIA ACCIAIO CIECA DN 1200 PN16 1.165,00 

FLACF0040164X FLANGIA FILETTATA ACCIAIO DN 40 PN16 14,60 

FLACF005116XX FLANGIA FILETTATA ACCIAIO DN 51 PN16 19,90 

FLACF0065164X FLANGIA FILETTATA ACCIAIO DN 65 PN16 21,60 

FLACF0080168X FLANGIA FILETTATA ACCIAIO DN 80 PN16 26,00 

FLACF0100168X FLANGIA FILETTATA ACCIAIO DN100 PN16 31,00 

FLACP0040164X FLANGIA ACCIAIO PIANA DN 40 PN16 A SALDARE 9,90 

FLACP0051164X FLANGIA ACCIAIO PIANA DN 51 PN16 A SALDARE 13,00 

FLACP0065164X FLANGIA ACCIAIO PIANA DN 65 PN16 A SALDARE 14,60 

FLACP0080168X FLANGIA ACCIAIO PIANA DN 80 PN16 A SALDARE 16,20 

FLACP0100168X FLANGIA ACCIAIO PIANA DN 100 PN16 A SALDARE 19,80 

FLACP0150168X FLANGIA ACCIAIO PIANA DN 150 PN16 A SALDARE 32,20 

FLACP02001612 FLANGIA ACCIAIO PIANA DN 200 PN16 A SALDARE 43,90 

FLACP02501612 FLANGIA ACCIAIO PIANA DN 250 PN16 A SALDARE 67,20 

FLACP03001612 FLANGIA ACCIAIO PIANA DN 300 PN16 A SALDARE 88,00 

FLACP04001616 FLANGIA ACCIAIO PIANA DN 400 PN16 A SALDARE 170,00 

FLACP05001620 FLANGIA ACCIAIO PIANA DN 500 PN16 A SALDARE 280,00 

FLACP06001620 FLANGIA ACCIAIO PIANA DN 600 PN16 A SALDARE 440,00 

FLACP070016XX FLANGIA ACCIAIO PIANA DN 700 PN16 499,60 

FLACP080016XX FLANGIA ACCIAIO PIANA DN 800 PN16 551,00 

FLACP09001628 FLANGIA ACCIAIO PIANA DN 900 PN16 A SALDARE 560,20 

FLACP10001628 FLANGIA ACCIAIO PIANA DN 1000 PN16 A SALDARE 619,50 

FLACP120016XX FLANGIA ACCIAIO PIANA DN 1200 PN16 A SALDARE 671,65 

FLRF05040XXXX FLANGIA ACCIAIO RID. FIL. DN 50-40 25,00 

FLRF06540XXXX FLANGIA ACCIAIO RID. FIL. DN 65-40 25,00 

FLRF06550XXXX FLANGIA ACCIAIO RID. FIL. DN 65-50 25,00 
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LOTTO 4 - Pezzi speciali in acciaio 
CIG 7470404466 

(rif. Specifiche Tecniche e Schede Tecniche CUAC90, RDAC, MFAZ) 

Codice art. Descrizione voce 
Prezzo Unitario 

(€/cad.) 

CUACSAL002090 CURVE ACC. DN 20 CUR.90 A SALDARE L235 3D 0,99 

CUACSAL002790 CURVE ACC. DN 27 CUR.90 A SALDARE L235 3D 1,40 

CUACSAL004090 CURVE ACC. DN 40 CUR.90 A SALDARE L235 3D 2,40 

CUACSAL005190 CURVE ACC. DN 51 CUR.90 A SALDARE L235 3D 3,70 

CUACSAL006590 CURVE ACC. DN 65 CUR.90 A SALDARE L235 3D 6,61 

CUACSAL008090 CURVE ACC. DN 80 CUR.90 A SALDARE L235 3D 10,49 

CUACSAL010090 CURVE ACC. DN 100 CUR.90 A SALDARE L235 3D 17,45 

CUACSAL015090 CURVE ACC. DN 150 CUR.90 A SALDARE L235 3D 43,35 

CUACSAL020090 CURVE ACC. DN 200 CUR.90 A SALDARE L235 3D 89,17 

CUACSAL030090 CURVE ACC. DN 300 CUR.90 A SALDARE L235 3D 214,75 

CUACSAL040090 CURVA ACC. DN 400 CUR.90 A SALDARE L235 3D 463,85 

CUACSAL050090 CURVE ACC. DN 500 CUR.90 A SALDARE L235 3D 798,85 

CUACSAL060090 CURVE ACC. DN 600 CUR.90 A SALDARE L235 3D 1.288,60 

CUACSAL070090 CURVE ACC. DN 700 CUR.90 A SALDARE L235 3D 1.500,00 

CUACSAL080090 CURVE ACC. DN 800 CUR.90 A SALDARE L235 3D 2.000,00 

CUACSAL100090 CURVE ACC. DN 1000 CUR.90 A SALDARE L235 3D 3.100,00 

CUACSAL120090 CURVE ACC. DN 1200 CUR. 90 A SALDARE L235 3D 3.500,00 

RDAC1200A1000 RIDUZIONE IN ACCIAIO L235 A SALDARE 1200-1000 2.100,00 

RDAC1000A0700 RIDUZIONE IN ACCIAIO L235 A SALDARE 1000-700 1.200,00 

RDAC1000A0800 RIDUZIONE IN ACCIAIO L235 A SALDARE 1000-800 1.500,00 

RDAC0800A0600 RIDUZIONE IN ACCIAIO L235 A SALDARE 800-600 1.000,00 

MNACFF041XXXX MANICOTTO ACCIAIO NERO FIL. DA 1"1/2 (41) 2,05 

MNACFF051XXXX MANICOTTO ACCIAIO NERO FIL DA 2" (51) 3,01 

MNACFF065XXXX MANICOTTO ACCIAIO NERO FIL. DA 2"1/2 (65) 4,90 

MNACFF080XXXX MANICOTTI IN ACCIAIO NERO FIL. DA 3" (80) 6,45 

MNACFF100XXXX MANICOTTO ACCIAIO NERO FIL. DA 4" (100) 12,45 

 

 

LOTTO 5 - Saracinesche a corpo piatto 
CIG 7470437F9E 

(rif. Specifiche Tecniche e Scheda Tecnica SGCP) 

Codice art. Descrizione voce 
Prezzo Unitario 

(€/cad.) 

SRGSPS040164X DN40 PN16 SARAC. C.PIATTO C.GOMMATO CH.ORARIA 88,30 

SRGSPS050164X DN50 PN16 SARAC. C.PIATTO C.GOMMATO CH.ORARIA 104,00 

SRGSPS065164X DN65 PN16 SARAC. C.PIATTO C.GOMMATO CH.ORARIA 127,90 

SRGSPS080168X DN80 PN16 SARAC. C.PIATTO C.GOMMATO CH.ORARIA 149,00 

SRGSPS100168X DN100 PN16 SARAC. C.PIATTO C.GOMMATO CH.ORARIA 175,70 

SRGSPS150168X DN150 PN16 SARAC. C.PIATTO C.GOMMATO CH.ORARIA 306,40 

SRGSPS2001612 DN200 PN16 SARAC. C.PIATTO C.GOMMATO CH.ORARIA 523,50 

SRGSPS3001612 DN300 PN16 SARAC. C.PIATTO C.GOMMATO CH.ORARIA 1.143,60 

 


